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MNpegucnoeue

1 NOoOAroTOBNEH  OTEPETEM  akudoHepHbin  obwecteoM  «BHWHWMHCTPYMEHT»  (OAQ
cBHAWMHCTPYMEHT »} va ccHoBe cobcTREHHOND ayTEHTUHHOIS NEDERCOA HA PYCCEMR A3BIK MERgYHADOL-
HOMS CTAHAAPTA, YEATIAMHOMD B NYHETE 4

2 BHECEH TexHW4eCcKMM KoMATETOM No cTasdapTraawky TH 85 aMHcTpymenTs

3 YTREPHIOEH W BBEQEH B JEMCTBWE NMpukaiom GelepansHOre areHTCTES N0 TEXHHYECKIMY
PErYNUPOBAHMIC M METpoONomK oT 23 maa 2013r. Ne 118-c1

4 HacToAw«i cTaHZapT WOeHTHYEH MEXAYHADoOHDMY cTadgapTy MCO S867:1881 aMeTdukn. Ho-
MEHINATYDE OCHOBHLIX TWNOB M TEpMUMonoruas (IS0 59671981 «Taps and thread cutting — Nomenclatura
of the main types and terminologys ).

HanmeHoBaHue HacTOAWEND CTaHGapTa HIMEHEHD OTHOCHTENLHD HAHMEHOBAHWA YEAIAHHOMD MEN-
OYHAROOHOTD CTAHOAPTa ANA NpMBE0eHHA B cooTeeTcTEMe ¢ TOCT P 1.5-2004 (nyseT 3.5).

MNP NOKMEREHRA HACTOAWETD CTAKOADTA PEKOMEHAYETCR MCNONEA0BATE BMECTO CObINOYHEX MEH-
OYHAPOOHLIX CTAHLAPTOR COOTEETCTEYIOWME HM B K342CTEE HALMOHANEHEE cTangapToR Poccrickon dege-
ALMH MEKMOCYIAPDCTEEHHEE CTAHOADTE, CEEAEHHS O KOTORLIX NOHEEOEHE B QONONHHATENEHOM NDHNOKE-
Huw A,

5 BBEAEH EMNEPBLIE

lMpaeuna NpueHerul Hacmoawesoe cmakdapma yomanoeness & FOCT P 1.0—2012 {pazden 8).
HiuchopMayusa off UIMENMENURK K HAaCMOAWeMy cmakdammy IyBnukyemes @ exesod oM [N COCMoaHLI ua
1 AvBaps mekywezo 2oda)l UHGopOMagUoNHoM Yrazamene sHaluoransMe3e cmaddapmer, & oihuLUanEMEl
INEKCT USMEHEHUD U NONDAE0K — & ENCMECAYHOM UNEODMELLOHHOM YEa2amane «HaUuoHanenele CriaH-
dapmieis. B cyHase Nepacompa (2aMenkd] Wiy midesl HacmoRliess cmaddapma Coomesmemeaylyes
veedoMnenus Sydem onyinukoeana 8 Bnuxaliien SNyCKe EXSMEcAYROZ0 UHDODMALLOHNIZ0 YRaIame-
A wHauuosansHsie cmandapmeds, Coomasemomeyioian uibopMauus, yeedosmlasue U mercme pasMe-
LWESMCH Maicke 8 UHhoDMaLuoNHal cucmeide oBLUESa NONLICAANUS — HE CHULLUANEHOM Cadime Haliuo-
HanesWo2o opeana Poccudckold Pedepalul no cmakdapmuiayud @ cemu Mumepaam [gostru)

£ CrangapTundeope, 2014

HacToAWMA cTaHaapT He MokeT GolTe MONHOCTRN WM YaCcTWHHO BOCNPOMIBEAEH, THDARHDOBEAH W
pPacnpoCcTPaHEH B KAYECTEE DHWUUWANEHOMD Magana Bea paspeweHrs DenepansHors AreHTCTER MO TEXHKA-
HECKOMY PEMYNMPOBAHMED W METPONOMAN
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HALULMOHANBHBLIW CTAHOAPT POCCHMHUCKOW ©SEOEPALMM

METHYHEHK

TepMUHLl W onpaaaneHWa

Taps. Tarms and definitions

Oata esegexun — 2014 — 07 — 1
1 OBbnacTe NpPUMEHEHWA

HacToAw Ml CTAHAADT YETAHARNMERET TELMUHED Ha METHARM.

TepsiHel, YCTAHOBNEHHEE HACTOALMM CTAHAADTOM, 0BAATENbHEl ONA NPUMEHEHKS BO BCEX BHIAX
O0EYMEHTALUMH W NATEDATYDEL (MO OAHHONR HAYHHO-TEXHWHECKOR oTpacni), BxooAwxs B cchepy paboT no
CTAHAADTHIALUMMK W HCMNONLIYHOWKY De3YNETATE 3THX paboT.

B ctangapTe pUCYHEW NEEACTARNEHE TONLKS BNA WANIOCTRALKKA TEDMAHONONAK.

B crannapte NpWBEOeHE MHOAIBIMHEE SKEWBANGHTE CTAMAAPTHACBAHHEE TEDMWUHOE Ha SHITIAA-
CEOM W PPaHLyICKoM AdsiKax. TeDmMUHL=-3KBHBANEHTE Ha HEMELKOM ¥ WTANBAHCKOM A3BEAX NPHBELEHE B
NpANCEEHEE A

2 HopMaTUEHLIE CCLINKKW

B HacToAwes CTAMOAPTE WCNONbACBAHE HOPMATHEHBIE CChINKK Ha CREQVOWME MEeRIYHAPOOHEE
CTAHOADTEI.

WIS 529 MeTqid KOpoTEME MallivsMbe ¥ pydlee (150 529, Short machine taps and hand taps)

MO 2283 MeTdied MalWHHEE C YANEHEHHBIM XBOCTOEMECM, HOMUHANEHOTD JWamMeTpa oT 3 0o 24
nMe i o7 178 oo 1 meodma (130 2283, Long shank machine taps with nominal diameters from 2 to 24 mm and
W& 1in)

HMCD 2284 MeTddid pyHHBIE ONA UWNHHOPAYECKMY M EDHHYECKHX TPYEHEX peikd. OcHOBHME pa3ke-
plt W mapkuposka (150 2284 Hand taps for pipe threads for parallel and taper threads - General dimensions
and marking)

WMCO 2857 MaTdued co winudoBadtol pesebol anA MeTpudeciiy peaed WMCO © EpynHbIM 1 MENKM
waroM ¢ gonyckamid o7 4H go BH v ot 4G oo 6G. JonyckK Ha HIroToBneHde pessDonaol Yacti (IS0 2857,
Ground thread taps of tolerances 4H (o 8H and 4G to 856 coarse and fine pitches — Manufacturing folerances
on the threaded portion)

Haparue odHUKaANEHOE
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3 HomeHKNnaTypa OCHOBHbLIX THNOE METYWMKOE

3.1 KopoTHHe MAMHHBIE METYHEH W DYYHEIE METYHEH

HarMeHOBa HHE METSHKS
PucyHos HEA PYCCEOM, aHMMARCKOM 1
DOaHLYICKOM AakIiKAK

KOopoTEMA METYHHE C YTONWEHHBIM XBO-
CTOBMKOM W KOHWHECKOH NepexogHol
HACTEID MEXIY XBOCTOBMECK W pabodei
yacTen (MCO 5293
311 ——T71] - — Short tap with full diameter shank and

a tapered connecting portion bebweean

shank and thread (MCO 529)

Taraud court & gqueue pleine a
raccordement {conique) (MCO 5249)

KopoTEMA  METHWE  ©  NBOCTOBMKOM,
OHAMETD  KOTOROMD NPADNAIMTENLHD
papeEH HOMWHANEHOMY OWAMETDY Pedwn-
il
312 -:'U- .| — Short tap with shank diameter approx-
imately egual to nominal diameter

Taraud court & gueue pleine de
diameétre approximativement égal au
diamétre nominal

KopoTeMA  METYHK  ©  XBOCTORMKOM,
OWAMETD KOTOPOIS HE MEHEE HOMK-
HANEHOMD OQWaMeTpa, © Wenkod Memgy
XBOCTOBHKOM W paboded YacTewn (MCO
| 529)
313 <L = - H-—: Short tap with shank diametar greater
than or egual to nominal diameter and
neck between shank and thread (MCO
529

Taraud court & queuws pleine & gorge
(SO 529)

KopOTEMA METYHE C©  YMEHbLSHHEM
OWAMETDONM XBOCTORMEA C© NpOROGHEIM
¥BOCTORMKOM [WIC0 529)

MNopAgEoBEIA
HosMED

314 []— S — f— Short tap with reduced shank diameter
| (MCO 529) ]
Taraud court & queuse dégagée (MCO
228}
2
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3.2 MawHHHEE METHHKW C YONMWHEHHLIM XBOCTORBHKOM

HaumMeHoBaHWE METHHES
PucyHoR HE PYCCEOR, SHMTHACKOM M
PPaHUYICKDM AZbiKax

[MBWAHHEIR METYHE © YONMHEH-
HER 1 Y TONWEHHEIM $B0CTOBMEA-
MM M G KOHMYECKOR NepexoaHoi
HACTBEH MEXMOY XBOCTOBRMKOM W
paGoqEn YacTEIn

131 E]_—_ﬂ — — ::i ITDng shank machi_nn:: taps with
- = reinforced shank diameter and
lapered connecting portion be-
mween shank and thread

Taraud machine a queus longue
= taraud & oqueue pleine i
raccordement (coniqua)

MalHH b A METYME C YONMHEH=
HelM XBOCTOBMKOM, OWaAMETE KO-
TOROrS  NPWBNWIMTENEHD  DaBeH
HOMWUHANBHOMY OUAMETDY PElb-

MopAgkopiA
HOMED

Bkl
Long shank machine tap with
222 EJ | — _ :'—_“1‘ shank diameter approximately

| equal to nominal diameter

Taraud machine & queue longue
= taraud a queue pleine de
diaméire approximativement égal
au diamétre mominal

MawmHHLIA METYME © YONWMHEH-
HielM XBOCTOBHEOM, OWaAMETE KO-
TODOMS NEEBLIWART WK NPUGNH-
ANTEMEHD PABEH  HOMHHANEHO MY
OASMETRY, © WEHAKoH W KOHAYE-
CHOM NEpEXOOHON YacThLe MExXady
KBOCTORHKOM W palodel JacTei

Long shank machine tap with
shank diameter greater than, or
323 [:I | ” rE‘i approximately equal to, nominal
diameter with neck and tapered
connecting portion between shank
and thread

Taraud machine i queue longue
= taraud & gqueue longue - taraud
& queus pleing & gorge, de
diaméire approximativement égal
au diamétre mominal

[MAWWHHLIA METYHK © YO MHEH-
HislM XBOCTOBHKOM YMEHLLWEHHOMD
OdameTtpa (MO0 2283)

Long shank machine tap with
324 |[ — reduced diameter shank [(WCO
| 2283)

Taraud machine 4 queue longue
- taraud & gueus dégageés (WMCO
2283)
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3.3 MeTusEM ONA CTAHKOB-ABTOMATOR

MopAagkoBelA
HOMED

PrcyHoK

HavmeHosaH e METH KA
Ha DYCOKOM, HTTIMACHOM i
DPAHLYICKOM ASRINEK

M TymE anA CTaHKE:
ABTOMATA C©  YOAMHEHHEBIM
KEOCTORMEDM YMEHLLLEH HO=
ro guaseTpa

3.3.1 —— -1 —]

Tap for automatic ma-
chine with long reduced
shank

Taraud pour  machine
automatigue a guede
lon gue dr;-gggt:e

0 |

Met4ux ana  cTadka-
ARTOMATA C  YOMNHHEHHBIM
CTYNEHYATEIM XBOCTORMKOM
YRAEH BALUEHHOTD OHAMETPa

Tap for automatic ma-
chine with double diameter
shank

Taraud pour machine
automatique a guEue
dégagée deux fois

333

Matyse  ana CTAHKS-
ABTOMATA ©  YONHHEHHEIM
MAOTHYTEIM  XBOCTOBMKOM
| yMEHBWEHHOID QHaAMETPa

Bent shank tap for auto-
matic machine with long
reduced shank

Taraud pour maching
automatigue & guEue
courbée longue dégagée

334

ME T anA CTAHKS-
ABETOMATA ©  WMIOTHYTIM
YONMHEMHBIM Ty YT ki
KEOCTOBMEDM YMEHLLLEHHO-
ro guasseTpa

Bent shank tap for au-
tomatic machineg with long
reduced shank further re-
duced on the bend

Taraud pour  machine
auto-matique &  gueue
courbée longue dégagbe —

Réduction sur la courbure
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3.4 HacagHeie MeTYmEN

HaumMe osan9e MeT4lka
PHCyHOK HE PYCCKOM, aHIMAACKOM K
PEHLUYACKOM A3kIKAK
HacanHol MeTYdk C UWIMHODWYECKHRM Noca-
LOMHEIM OTBEDCTAGM W WNOHOWYHEIR Na30M

MopaorcasE
HOMED

341 Shell tap with cylindrical bore and kevyvway

Taraud creux & alézage cylindrngue et
entrainement par clavette

Hacankol MeTydk C UWNUHODHYECEHs Noca-
DOMHEM OTBEPCTHER W TOPLUORKIM N33

Shiell tap with cylindrical bore and tencn or shot
drive

Taraud creux & alézage cylindrigue et
entrainement par tenon

34.2

3.5 MeTydkH ¢ KOHHYS8CHOW peiboor

n i HarMeHoBaHWE METSHKS
D?:'jﬂ'h‘kgs'hm PUCYHOK HA DYCCEOM, AHMTAACKOM M
HpaHUYICROM A3BIRAY
) MaTYMK ¢ KoHWYEeCKDR pesebol (MCOD 2284)
351 Tap with tapered thread faorm (MCO 2284)
Taraud pour taraudage conigue (MCO 2284)

4 Tunki pabodyer YACTH METYUHOE

HavmeHoBaHHE METHHKA
PucyHoK Ha PYCCKDM, SHMMHACKSM |
PPaHUYICKOM R3bIKax
UWCTOBOM METYME C YEOPOUSEHHOA 33-
BoOpHOR 4AcTe0 (0T 1 00 3 HHTOK pRdsibl)

Bottoming tap with  short  chamfer
il ] length {1 1o 3 pitches)
—

Taraud {finizseur) 4 chanfrein denirée
court (14 3 pas)

CpeaHdii MeTduE oo CpegHei 3abopHoi
YACTRE [CBRILLE 3 00 5 HATOK)

MNopsaxoseiA
HOMED

= — Second tap with intermediate chamfer
4.2 sl A - % itehas '
- - i length (=3 o 5 pitches)

Taraud {moyen) a chanfrein denirée
mayen (=3 a4 5 pas)

HepHoRoH METYHME & ANMHHOR 3a00pH0R
YACcTe (0T 7 00 10 HWTOK)
; — 0 First taper tap with long chamfer
43 T ] ; length (7 to 10 pitchas)

Taraud [ébaucheur) & chanfrein d'entrée
long (7 & 10 pas)

FasuHeil METYME 0O CRepXINMHHOR 23-
GopHol YacTeo (0T 12 o 18 HWToR)

Mut tap with  extra-long  chamfer

- ™™ I‘-_;. I
44 — e T ”""EI.}__ ' length (12 to 16 pitches)
e Taraud a écrous a4 chanfrein denirée

extra-long {12 4 16 pas)
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. HarMeHopaHue MeTHIKa
Hn?zﬁr:;};.hm Pucymor HE PYCCHOM, aHMMARCKOM 1
POaHLYICKOM Raikax
MeTdur DecHaHaBoYHElR ONA pe3EboBk-
OABNHBAHKA [HEKOTODBLIE METHMEN MOMYT
MMETE CMAIOYHEIE KEHARKH )
"l'l'l‘l i | f ] Fluteless tap for thread ﬁ:urm.ing (some
45 H| i|||--- L J ! thread forming taps may have il grooves)
S ESEAEE HE B - Taraud sans goujures fravaillant par
déformation plastigue du filet {certains
tarauds sans goujures peuvent avoir des
rainures d'huile)
MeTduwk Co cnepanesHon NoaToYkol 3a-
| BOPHON HacTd (GecxaHaBod i)
46 i Tap with gpiral point without flutes or oil
; | grooves
Taraud & entrée inclinée ou spirale sans
goujures ni rainures d'huile
MeTdur co CNYpansHod NogrodKol 3a-
COPHOA 4acTik ¥ CO CMA0YHBIMKY KAHAR-
4.7 L
) | Tap with spiral point_and oil grooves
Taraud & entrée inclinée ou spirale, et
rainures d'huile
MaTYHE C NPAMBIME E2HABEIMA
4R Straight fluted tap
Taraud & goujures droites
MeTduk ¢ NRAMIMKA KSHABKAMK GO CMK-
ANEHOA NoOgTodE0d 3ab00Hon YacTH
4.9 Straight fluted tap with spiral point
Taraud & goujures droites et entrée
inclinée ou spirale
MNpapsid METYHE © BWHTOBON KaHABRKDRA
410 ] Right_hand spiral fluted tap
) Taraud & goujures  hélicoidales &
droite
MNeaslit METYHE C BAHTOBON KaHIBKOW
411 | Left hand spiral fluted tap
’ Taraud & goujures heélicoidales &
dauche
MeTdykk C WaXMATHEIM D8 CTIOHOME HHER
Ay0uen (CYWECTEYET HECKONBKD KOHCTRYH-
| LiMF TakMX METYMKOB)
412 - - — _':.|_ Tap with interrupted threads {there are
| several designs of interrupted threads)
Taraud & denture afternée (il existe
plusieurs tvpes de dentures alternées)
MeTduk ¢ gBOWHOH CTyneH4aTol pado-
HEHA HACTB
4.13 1 —_ B _Tandq:-m tap
——— Taraud étagé
— MeTyue © uMNMHApPWYECHOR Hanpaens-
T oL
4.14 EARRSINY — Tandem with plain cylindrical pilot
Taraud & pilote lisse
&
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HauseHORAHKE ME TS
PrcymHoK HA PYCCEOM, aHMMAACKOM W
POAHLYICKOM AILIKAY

BHYTpEHHWA UEHTR

MopAagkoBLiA
HOMER

Internal centra
Centre interne ou cenire femelle (pour réaf-
fltage)

4.15

HapywHblA LEHTD
External centre

Chné de cenfrage externe ou centre male {pour
réaffitage)
| YMEHBLLE HHEIA HaDYRHEIA LERTD
External centre with reduced point
Chné de centrage externe réduit ou centre male
résduit (pour réaffitage)

4.16

417

5 KoMnnekTsl MeTYvros

HarMeHIBaHMe METYSMKA
PrcysoK HE PYCCHOM, aHITIMACKOM 1

— (PpaHUyICKOM AdbiKaX

PydHble METYMKA B HOMNONEKTE
M3 OBYY WTYE {CEPHRHBIE]

a) YEPHOBOH METHHE C HENONHOR
peasbor

——— b} YBCTORDH METYMK

Eﬁ:; — - Hand taps in sets of 2 taps (seri-

—— al type):
5.1 a) undersized full form roughing
tap

E:[i % b) finishing tap
I — Jeu de 2 tarauds & main [jeu

dgtagé):

a) taraud ébaucheur a diamétra
de filetage réduit

b} taraud finisgeur

PydHble METYMKA B HOMOMNEKTE
W3 OBYK WTYE:

a) HEQHOBOW METYME C YONUHEH-
HOW 3a00pHoR Y9acTeid W NONHORA
e, | pEaLbaE
- - b} YHCToROIA METYMK
—_—— Hand taps in sets of 2 taps:

5.2 a) first taper tap with long cham-

— fer length and full size thread
@ % b} bottoming tap
—= Jeu de 2 tarauds 4 main:
a) taraud ébaucheur 4 chanfrein
dentrée  long et diamétre de

filetage non réduit
b taraud finisseur

MopAgkoBERA
HOMER
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Mopaoko- HauMeHoBaHHe METYHES
BLAF HO- PrcyHos Ha DYCCKOM, 3HITHACKDM W
MED (PpaHUyaICKOM AIbIKAX

PyuHbie METYHEH B EOMMONEKTE
HI TPEX WTYE [CepriMbIe]:

a) YEpHOBOR METYME C HENCNHOHW
pearGoi

b) cpegHHl METYHE C HENCNHOW
peaLboi

+—F _j:__‘_ I — '='='i-- a) C) HMCTOBOW METHMK
[ — ' Hand taps in sets of 3 taps [seri-

al typa):
a) first undersized full form
5.3 41 | — - —I“=i- &) | roughing tap

b second undersized full form

roughing tap
— il _ — : i ) finishing tap
"'m':t...__."n o Jeu de 3 tarawuds A4 main (jeu
etagé):

a) taraud ébaucheur a diamétre
de filetage réduit

b) taraud moyen a diaméire de
filztage réduit

c} taraud finisseur

PyuHble METYHMEH B EOMNONESKTE
M2 TPEX LTy

) HepHOBOH METYME C YONHHEH-
HOW 3abBopHol YacTess W NoNHOE
pearbol

D) cpeaHHin METYHE © NOnHoR

pearboi
:EE:—— -~ —% al C) UHCTOROH METYME

Hand taps in setz of 3 taps:

a) first taper tap with long cham-
ﬂ e L_’;_‘ b fer length and full size thread

5.4 — - =Y bl second tap with full size

thread

c} bottoming tap
:E;:: ;1:'1_ c) Jeu de 3 tarauds & main:

a) taraud ébaucheur 4 chanfirein
d'entrée long {10 pas) et diamétre
de filetage mon réduit

b} taraud moyen & chanfrein
d'entrée normale (3 & 5 filets) et
diamétre de filetage non réduit

¢} taraud finizzeur
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6 PasMmepHble XapakTepUCTHKN METYHKOB

6.1 [AnuHis

4
|
|
|
|

MopAQKOBELA

HoMe Cumaan Hausmenopauve napameTpa

OnuHa memyuka

6.1.1 L Owerall length

Longueur totale

Ondua pabodel 4acTH

B.1.2 i Thread length {including chamfer)

Longueur filetée (chanfrein compris)

ONA-a WeRky, BRniosaowan QniHY NepexoaHon YacTH
6.1.3 iy Meck length including connecting portion length
Longueur de gorge v comprig la longueur de la portion de raccordement
ﬂ,:'IH:IEI Kna.ﬂpam )

6.1.4 Iz Length of driving square

Longueur du carré d'entrainement

ﬂ,.’l'.d:lzl KAHABKH, BEMIOYRIOLWAA BblX0g

6.1.5 I3 Flute length including run-out

Longueur de goujure v compns la zortie de meuls
ONHAsa 2a0cTosrKa

6.1.6 ls Shank length

Longueur de queue

Onuua saboprol 4acTi

6.1.7 I Chamfer {lead) length

Longueur de chanfrein d'entrée

PasMep CTOPOHEL KBAOpAaTS

6.1.8 | Size across flats square

Surplat du camé d'entrainement
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6.2 OuameTtp

-.——ﬂ| S m—

Hniilikgsun Cumpon HauMmauoBaHKe Juamerpa
HomMUuHANEHER DWaMETR pelbi
621 a* | _Basic major diameter or thread diameter
Diamétre nominal
DuameTp xBoCTOBHKS
6.2.2 o Shank diameter
Diamétre de queus
OuameTp wedsm
6.2.3 az | Mack diameter
Diamétre de gorge
DuameTp B Hadane 1aGopHoR 4acTH
6.2.4 i 1} Chamfer point diametar
Diamétre d'entrée
NuaMeTp cepiuesUHn
6.2.5 s Web (core) diameter
Ciamétre de I"ame

* DAKTHHECKWA HADYHHER OHaMETP PABEH HOMUHANEHOMY JrameTpy o
s Takke 0B03IHAYAET HOMUHANLHBIR CPEOHRE JHamMeTp peakbel {cK. 7.4)
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6.3 MapameTpil PEXYLLIEH YACTH, YTk
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MNopaaxoBes
HOMED

Cumpon

Hadmexoeadme napaMeTpa

6.3.1

P L
MpanMan kadaeka (BG83 CNHpansHoE NoaToHEH)

Straight flute {without spiral point}

Tnirée droite

6.3.2

CnupankHas noaroYka

| Spiral point

Entrée inclinée ou spirale

6.3.3

BuHToRaA KaHaska

Spiral flute

Goujuire de forme hélicoidale en spirale

6.3.4

5

Kauapka

| Fluta

Goujuire

6.3.5

P

ayh

Land

Pei gne

6.3.6

Ll

Wpasa ayta

Width of land

Largeur de peigne

6.3.7

I

LHpHHa KaHaBKA

Width of flute

Largeur da goujuire

6.3.8

KonNM4ecTED KAHABOK

Number of flutes

Momber de goujuires

6.3.9

KoNW4EecTed BUTHOR (LLAros) Ha 3aSopHoR 4acTH

Mumber of chamfered {or lead) pitches

Momber de pas de ['antrée

6.3.10

ol

PAKTAYSCHHIA HADYHHEN DWamMeTp pelbbel MeTYIKa

| _Actual tap major diameter

Diametre extérieur affectf du taraud

6.3.11

d,

BHyTpeHHWR AMaMeTp pelbi

_Minor diameter

Diamaétre intérieur (diamétre 4 fond de Tilet)

6.3.12

i,

OuameTp B Hasane 3abopHol YacTi

Chamfer point diameter

I:_‘.'-iam étre de l'entrée

6.3.13

JduameTp cepausBHHL

Web (core) diameter

Diameétre de I'ame

6.3.14

¥ron Haknoda 2abopHol 4acTi

Chamfer angle (or lead angla)

Angle d'entrée

6.3.15

Yron HaknoHa BEHTOROA CTRYEEYHOE KaHaKa

Angle of helical (spiral) flute

Angle d'héfice de la goujure

6.3.16

Yron Cnvpanisson Nogro-KI

=Zpiral point angle

Angie d'inclinaisen de Pentrée inclinée ou spirale

6.3.17

Mepeaosmi yron (Npw NNoOCKoN NepegHan NoBRPXHOCTI]

Rake angle

Angie de coupe

12
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MopAagkoBkA
HOMEP Cumaon HalpieHOBaHWE NapaMeTpa
|_Mepeauuid yron (NpK KpUacnuHerHol NepeaHel NOBEpxXHoOCTI]
6.3.18 ¥ Rake angle {in case of curved cutting face)
o Angle de coupe measuré sur la corde (en cas face de coupe
courbe)

6.4 Tune npogrna pelkbbl MeTYnKa

HesaT-inopsHHER

Rt N
I_"_'Il. Iu-ll I-Ill!ni-.-J i
kY ALY ; '
o i 4 L T
DhpaThad FoHyTHOCTD | | |
13
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Mopraxoekii CrMEn HaumeHosanke NnapaMmeTpa
HOMED
HOHUBHTRHYHAA NOBEDKHOCTE — HEIATLIMOBAHHAA MO HADYEHOMY
641 5, nnamerpy.
Concentric = unrelieved
Sans détalonnage
BenvyrHa 3aTelNoBAHMA Ha BCK WHDHMHY 3y0a (No HADYRHOMY,
CPEOHEMY W BHYTPEHHEMY JHaMETDaM)
6.4.2 5 Eccentric thread relief (on major diameter, thread flanks and minor

diameter)
Ditalonnage radial complet sur flancs, sommet et fond de filet
BenvyrHa 3aTelNOBaHHA He Ha BCI0 WHPKHY 3y0a (N0 HapysHomMY,
| CpEaHEMY W BHYTPEHHEMY OWaMETpan) _
G.4.3 5 Con-gccentric thread relief (on major diameter, thread flanks and
| minor diameter) _
Détalonnage radial incomplet sur flancs, sommet et fond de filet
BenvynHa 3aTeNoBaRUA Ha BCK WHPpKHY 3y0a (TONLKS No CoeaHemy
H BHYTREHHEMY DHaMETDaM)

.44 * Eccentric thread refief {on thread flanks and minor diameter only)
Détalonnage radial complet sur flancs et fond de filet seulement
BenvynHa 3aTHNOBaHMA HE Ha BCIO WHPKMHY 3y6a (ToNeKD No cpea-
HEMY 1 BHYTPEHHEMY OHAMETDEM)
G.4.5 5, Con-eccentric thread relief (on thread flanks and minor diameter on-
Iy}
Détalonnage radial incomplet sur flancs et fond de filet seulement
BenvurHa 3aTeiNOBAHHE Ha WHPKHE 3y0a N0 HapYRHOKMY JHAMETDY
646 P 3AG0PHOR YaCTH

3 [ Radial relief on chamfer angla
Détalonnage radial sur I'entrée
LUHDHHa HEIATENOBARKOND Y4acTka syGa
6.4.7 L. Width of concentric land with no relief
Largeur du témaoin cylindrigue sans détalonnage
| [uameTp B Hadane 3aGopHod 4acTy
G.4.8 e, Charmfer point diameter
Diamétre du chne d'entréa
CEpaTHAA KOMYCHOCTE [YMEHBLLERWE OWAMETEE B HANDADNEHWA K
KBOCTOBMKY)
Back taper (axial relief)
Conicité arriére (dépouille longitudinale)

5.4.9 U

14
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Mpumedsarme — PROyHDR OTHOCHTCA & METHHEAM OR HBPSIAHAR METPHYSCKKE peasd, yxaiadkes 8 MCO

2857,

MopAgkoBLIA
HOMED

Cummon

HaumeHosankne NnapamMeTpa

71

G

HoMUHANBHBIA OHAMETD METYHES

Major (nominal) diameter

Diamétre nominal

7.2

HaumeHbW WA DoNYETHAMEIR HARYEHER JHAMETD METURE

Permissible minimum tap major diameter

Diamatre extérieur minimal admissible du taraud

7.3

HavmeHslWwes OTKNOHEHWE N0 HARPYMHOMY OHAMETPY [DaiHoCTh
MERDY HAMMEHBLWM HADYHHEIM W HOMAHANEHEIM OQUaMETDaMA)

Minimum clearance on major diameter {difference between mini-
murm tap major diameter and basic major diameter)

Ecart inférieur sur diamétre extérieur (différence entre les diameétres
extérieur minimal et nominal du taraud)

7.4

e,

HomMUHANBHBIA CPEQHAR OMaMeTR peibbil

| Basic pitch diameter

Diameétre sur flancs théarigue

* o, Tawke oBoaHaYaeT QHAMETD WeHEK (M. 6.2.3)
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MopsaxoBsi

HOMED CumBaon HauMeHoBaH@e napasmaTpa

HanmMeHbWWA COEaHHR OWaMETD Peabbibl
7.5 el Minimum tap pitch diameter
Diamétre sur flancs minimal du taraud
HanBonLIWWK coeaHMi OMaMaTp peasibl
7B i | Maximum tap pitch diameatar
Diamétre sur flancs maximal du taraud
N | [onyck Ha CpeaHud QuamMeTp pe kb
T.7 T, | Tolerance on tap pitch diameter
Tolerance sur diamétre sur flancs du taraud
HumHes oTHNOHEHKWE CPeOHero OWaMeTpa [DazHocTe  Mewgy
HAWMEHBLWEM # HOMUHANBH BEM CPEOHKMM ARAMETPaMK Pelbibl )
Lower deviation of pitch diameter idif-fnmnce between minimum tap

£ 8 En pitch diameter and basic pitch diameter) _
Ecart inférieur sur diameétre sur flancs (différence entre les
diamétres sur flancs minimal et théorique)
Bepxtes oTHKNOHEHWE CPEOHEND O4amMeTpa (paiHocTe  mMeway
HAWDOMEWKM W HOMWHANEHEM CRETHUMA JHaMaTpami pelbiel]
7g E. Upper deviation of pitch diameter [difference betwesn maximuom
; ) tap pitch diameter and basic pitch diameter) _
_Ecan supérieur sur diamétre sur flancs (différence entre les
diamétres sur flancs maximal et théorigue)
War peasbsl
70 P Pitch of thraad

Pas du filetage

Yron npodna pesebiel (Hanpumep, 60°)
711 o Included angle of thread {for example 60°)
Angle du profil du filet (par example 60°)
MNpapan peasba

7.12 [ Right hand thread

Filetage a droite

lNesas peasba

TA3 Left hand thread

Filetage a gauche

16
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TEFMHHI:I-:!HBHHHHEHTI:I Ha HEMEUKOM M MTANLbAHCKOM A3blKaX

MNopaaeossii HauMEHOBAHWE TEPMWHE-JKBUBANEHTS
HOMED Hemaykni Aask MTaneAHCEMN A3LIK
3141 kKurzer Gewindebohrer mit  wverstarkiem Mashio corto con codolo rinforzato e
Schaft und kegeligem Ubergang zwischen | raccordo (conico)
Schaft und Gawinde
312 Kurzer Gewindebohrer mit ungefahr glei- Mashio corto con codolo normale di
chem Schaft- und Gewindedurchmesser diametro approssimativamente uguale
al diametro nominale
313 Kurzer Gewindebohrer mit gleichem oder Mashio corio con codolo nomale e
grofierem Schaft- als Gewindedurchmesser, | gola
mit Hals
3.1.4 Kurzer Gewindebohrer mit abgesetztem Mashio corto con codolo ridotto
Schaft (Uberlauf-schaft) [passante)
3.2.1 Lamger Gewindebohrer mit  wverstarkiem Mashio lungo a macchina con
Schaft und kegeligem Ubergang zwischen | codofo rinforzato e raccordo
Schafl und Gewinde _
322 Langer Gewindebohrer mit ungefdhr glei- Mashio lungo a macchina con
chem Schaft- und Gewindedurchmesser codolo normale di diametre
approssimativa-mente uguale al
diametra nominale
323 Langer Gewindebohrer mit gleichem oder Mashio lungo a macchina con
gréferem Schaft- alz Gewindedurchmesser, | codolo normale e gola, di diametro
mit Halz und kegeligem Ubergang zwischen | approssi-mativaments uguale  al
=chaft und Gewinde diametro nomi-nale
3.2.4 Lamger Gewindebohrer  mit abgeseiztem Mashio lungo a macchina con
Schaft (Uberlauf-schaft) codolo ridotto
3.3.1 Muttergewindebohrer mit langem abgesetz- Mashio per macchine automatiche
tem Schaft con codolo lungo ridotto
332 Muttergewindebohrer mit zweifach abge- Mashio per macchine automatiche
setztem Schaft con codolo a doppia riduzione
333 Muttergewindebohrer mit langem, abge- Mashio per macchine automatiche
saiztem, gebogenam Schaft con codolo curvato lungo ridotte
334 Muttcrgawinﬁehnhr&r mit langem, mehrfach Mashio per macchine automatiche
abgesetztem, gebogenem Schaft con codolo curvato lungo ridotto -
Riduzione sulla curvatura
341 Aufsteck-Gewindebohrer mit  zylin-drischer | Mashio a bussola con foro cilindrico
Bohrung und Langsnut & cava longitudinale di frazscinamento
342 Aufsteck-Gewindebohrer mit  zylin-drischer | Mashio a buszola con foro cilindrico
Bohrung und Cuermut & cava frasverzale per dente di
trazcinamento
3.5.1 Gewindebohrer mit kegeligem Schneidteil Maschio per filettatura conica
4.1 Gewindenohrer [Eertig@chnmder} it kur- Maschio {finitore) con imbococo coro
zem Anschnitt {1 bis 3 Gewinde-gange) {1a3pazsi)
42 Gewindebohrer [Mitielschneider) mit mittle- Maschio (intermedio) con imbocco
rer_Anschnitilange (- 3 bis & Gewindegange} | medic i~ 3 a 5 passi)
4.3 Gewindeoohrer [Worschneider) mit langem Maschio (shozzatore) con imbocco
Anzchnitt {7 big 10 Gewinde-gange) lunge (7 a 10 passi)
4.4 Muttergewindebohrer mit extra langem An- Maschic per dadi con imbocco
schiitt (12 bis 16 Gewindae-gange) estralungo {12 a 16 passi)
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MopAKOBE A HaumeHoBaHHE TEPMUHA-IKEHMBANEHTS
HOMED - Hemeukui A3k WMraneaucriin Aasik
4.5 Gewindeformer (ohne Muten) Maschio senza zcanalature operando da
deformazione plastica del filettc (cert
maschi senza scanalature possono avere
_ gole di lubrificazicne)
46 Gawindebohrer mit Schilanzchnitt Maschio con imbocco  incinate od a
ohne Span- oder Schmiernuten spirale zenza scanalature e senza gole di
_ _ lubrificazione
4.7 Gewindebohrer mit Schalanschnitt, mit Maschio con imbocco inclinate od a
Schmiernuten _ spirale @ gole di lubrificazione
48 ewindebohrer mit geraden Spannuten Maschio con scanalature diritte
4.5 Gewindebohrer mit geraden Spannuten Maschic con  scanalature  dirtte  con
und Schalanschnitt imbocco inclinato od a spirale
410 Gawindebohrer mit Spannuten mit Maschio con scanalature ad elica destra
Rechizdrall
4.1 Gawindebohrer mit Spannuten mit Maschio con scanalature ad elica
Linksdrall sinistra
412 Gewindebohrer mit ausgesetzten Maschio con dentatura alternata
Zahnen [esiztono pid tipi di dentatura alternata)
4.13 Stufen-Gewindebohrer Maschio a gradini
4.14 Gewindebohrer mit zylindrischem Maschio con guida lizcia anteriore
Fuhrungsteil _
4.15 Innenzentrierung [(Zentrierbohrung) Centro intemo
4.16 Aufenzentrierung mit Vollzpitze Centro esterno
417 Aufenzentrierung mit abgesetzter Cantro esternc ridotto
Spitze
5.1 Satz-Gewindebohrer (Hand), zweilei- Serie di 2 maschi a mano (diametri in
liger Satz: progressione):
a) Yorschneider mit Untermal! a) maschio sbozzatore con diametro di
bl Fertigechneider filettatura ridotto
B maschio finitore
8.2 Satzgewindebohrer {Hand), zweiteiliger Serie di 2 maschi a mano {imbocchi in
Satz: proqresions):
a) Vorzchneider mit langem Anschnitt a) maschio sbozzatore con imbocco lungo
und Vollmap e diametro di filettatura non ridotto
b} Fertigschnaider lz] maschio finitore
5.3 Satzgewindebohrer (Hand), dreiteiliger Serie di 3 maschi a mana (diametri in
Satz: progressiona);
a) Vorschneider mit Untermaf? a) maschio sbozzatore con diametro di
b Mittelschneider mit Untermaf filettatura ridotto
c) Fertigschneider b) maschio intermedio con diametro di
filettatura ridotto
¢} maschio finitore
5.4 Satzgewindebohrer (Hand), dreiteiliger Serie di 3 maschi a mana (imbocchi in
Satz: proqresions):
a) Vorschneider mit langem Anschnitt a) maschio sbozzatore con imbocco lungo
und Vollmap {10 passi) e diametro di filettatura non
b) Mittelschneider mit Vollmap ridotto
] Fertigschneider ) maschio intermedio con imbocco
normale {3 a & filett) & diametro di
filettatura non ridotto
c} maschio finitore

18
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MNoprasoaki HanmeHoBaHWE TEPMWHA-IHBMBANEHTA
HOMER - HemeUkri Adblk WVTank aHckMit AakiK
6.1.1 Gesamtlange Lunghezza totale
6.1.2 Gewindelange Lunghezza filettata {imbocco compresa)
6.1.3 Halslénge einschlieflich Ubargang Lunghezza del colletto comprensiva delle
lunghezze dei raccordi
6.1.4 Vierkantlange Lunghezza del quadre di trascinamento
6.1.5 Spannutentange einzchliefilich Auslauf Lunghezza del scanalatura comprensia
dello scarico di molatura
6.1.6 Schaftlinge Lunghezza del codolo
6.1.7 Anzchnittlange Lunghezza dell'imbocco
6518 Vierkantmaft Lunghezza del quadro di trascinamento
6.2.1 Menndurchmesser Diametro nominale
G6.2.2 Schaftdurchmesser Diarnetro del codolo
6.2.3 Halsdurchmesser Ciametro del colletto
65.2.4 Anschnittdurchmesser Diametro dellimbocco
6.2.5 Spannuten-Kermndurchmesser Diametro del nucleo
6.3.1 Garade Spannut Imbocco dintto
5.3.2 Schalanschnitt Imbacco inclinato od a spirale
6.3.3 Drallgenutetle Spannut Scanalatura elicoidale
6.3.4 Spannut Scanalatura
6.3.5 Steq Seftore
6.3.6 Stegbreite Larghezza del setiore
6.3.7 Spannutenbreite Larghezza della scanalatura
5.3.8 Anzahl der Spannuten Mumero di scanalatura
6359 Anzahl der Gewindegange am An- Mumer di passi delllimbocco
schnitt
6.3.10 Ist-Aufiendurchmesser des Gewinde- Diametro esterno effettivo del maschio
bohrers
6.3.11 Gewinde-Kemdurchmesser Diametro interno (diametro sul fondo
filetio)
6.3.12 Anschnittdurchmesser Diametro dell'imboceo
6.3.13 Spannuten-Kemdurchmesser Diametro dal nucleo
6.3.14 J_!u‘ls-::hn:-tr.w:-nkc.-l Angelo dellimbocco
6.3.15 Drallwinkel Angolo d'elica della scanalatura
6.3.16 Schalanschnittwinkel Angolo diinclinazione dell'imbocoo
_ inclinato od a spirale
6.3.17 Spanwinkel Angelo di spoglia supernore
6.3.18 Spanwinkel {bei bogenfirmiger Span- Angolo di spoglia supenore misurato sulla
flache) corda (nel cazo di faccia di taglio curva)
6.4.1 Ohne Hinterschiff _ Senza spoglia
642 Hinterschiff des gesamten Gewindepro- Spogla radiale completa sui fianchi,
fils, auf Stegbraite gemessen sommitd & fondo del filefto
6.4.3 Hinterschiff des gesamten Gewinde- Spaoglia radiale incompleta sui fianchi,
profils, mit Rundschiiff-Fage, auf 3teg- | sommita e fondo del filetto
breite gemeassen _
6.4.4 Hinterschiff nur im Flanken- wnd Spoglia radiale completa sui fianchi e
Kerndurchmesser, auf Stegbreite ge- fondo del filetio solamente
S Ser _ _ _
545 Hinterschiff nur im Flanken- und Spoglia radiale incompleta sui flanchi e
kKerndurchmesser, mit Rundfase, auf fondo del filetto solamente
Stegbreite gemessean _
6.4 .6 Anechnitt-Hinterschiff Spoglia radiale sull'imbocco
6.4.7 Rundschnitt-Fasenbreite Larghezza del settore ciliorico senza
spoglia
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MopADKOBEA HaureHoBa e TEDMAHA-2KEMBANEHTa
HOMED HeseUkHit 83K MTansaHckwii AakiE
6.4.5 Anschnittdurchmesser Diametro dell'imboces
6449 ".-‘mji-lngung Conicita inversa (spoglia
longitudinale)
71 Menn-Aupendurchmesser Diametro nominale
T2 Kleinster zuldssiger Aufendurchmesser Diametro esterno minimo ammissibile
del maschio
7.3 Unterez Abmalt des Aufiendurchmesser | Scostamento inferiore sul diametro
(Differenz zwischen Kleinstem zuldssigen | esterno (differenza tra il diametro
und Nenn-Auflendurchmesser) esterno minimo e nominale del maschio)
74 Nenn-Flankendurchmesser Diametro medic nominale
7.5 kKleinster zuldssiger Flankendurchmesser Diametro medio minimo del maschic
7.6 Grifiter zulassiger Flankendurchmesser Diametro medic massimo del maschio
T¥ Toleranz des Flankendurchmesser Tolleranza sul diametro medio del
_ maschio
TA Unteres Abmalf des Flankendurchmesser | Scostamento  inferiore  sul  diametro
{Differenz zwischen kleinstem zulassigen | medio (differenza tra il diametro medio
und Menn-Flankendurchmesser) minimo & nominala)
79 Oberes Abmaf des Flankendurchmessers Scostamento superiore sul diametro
{Differenz zwischen grifitem zulassigen medio (differanza tra il diametra medio
_ und Nenn-Flankendurchmasser) massimo e nominale)
TAD Gewindesteigung Paszo (del profilo)
7.1 Flankenwinkel Angolo del profilo del filetto (per ezem-
pio 607}
T2 Rechtsgewinde Filettatura destra
713 Linksgewindea Filettatura sinistra
20
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Mpunoxerme OA
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CeefeHMA O COOTEBETCTEBHMMH CChINOYHBIX MeXAYHAPOAHEIX CTAHOAPTOB
OAEHCTEYIOWWM B KAYECTBE HaUWOHanNbHLIX CTaHAapToB
Poccunckon @efepaun MexrocyfapcTEeHHbIM cTaHaapTam

TaBnwua Oa1

ORoIHaYEHHE CCEINOYHOND CTengke DEDQH;;;;LZ%L::EEEEEEH"Q
MEXOYHADOOHOrs CTaHaapTa COOTEETCTEMA HAUMOHANBHOND CTAHAAPTa
MCO 529 MOD MOCT 3266-81 «MeTddid MawMHHEe 1
pysHEE, KOHCTPYELKA W DasMepss
WMCO 2283 MOD MOCT 3286-B1 «MerTdwis mMawmHHEe 1
pySHBE. KOHCTPYELMA W pasMepbis
WMCO 2284 MOD MOCT G227 -80 «MeTyuky Ong KoHUYeckon
pesbbbl. TEXHWYECKHE YCNOBHAD
WCD 2857 MOD MOCT 16925-93 «MeTaukd. Donyoen Ha
HIroToRNeHre peapboBol 4acTrs
n PAMEBEYMaHNWe - B H-EC-‘I'I:IHLLIE‘H TEI.E-HHLI.H HACNONe2028dH0 yEmEHEG OB0IHAYEHWE CTENSHN COCTEETCTENR
CTaHONapTOE!
- MCD - mogudupoeaHHEIE CTAHOEPTEI.

FOCT '0CTPMUCO5967-2013 CrpaHuua: 23/24

EH][id GostExpert.ru


http://GostExpert.ru/gost/gost-5967-2013
http://GostExpert.ru
http://GostExpert.ru

YK 621.914.2:001.4:008 354 ORC 1.040.25 Ok 38 1300
2510050
Kriio4apsie CNoEa; MHCTRYMEHT, METYMEN, TEDMHHLI

Nognucado B nedates 01.04 20414 GopuaT G0xB41 s,
Yeno ney. n. 2,88, Tupaw 31 aka. 3ak. 1308,
MooroTOBNEHD HA GCHOBE ANEKTPOMHOH BEOCAM, NEegOCTABNSHHON LADATOTYMKOM CTAHOADTA

SYTT aCTAHOAPTUH®OPM:,

123995 Mockea, [padaTHbiF nep., 4.
wanw . gostinfo. ru info@gostinfo.ru

FOCT '0CTPMUCO5967-2013 CrpaHuua: 24/24

EH][id GostExpert.ru


http://www.tcpdf.org
http://GostExpert.ru/gost/gost-5967-2013
http://GostExpert.ru
http://GostExpert.ru

