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1. HABHAYEHHE U OBJIACTb NPUMEHEHUS

Hacrosumuii crasfapT pacnpocTpaHsieTcs Ha CTaHAapTH30BaHHHE
NYaHCOHBI C LMJIHHAPHYECKOH MOCAAOUYHOH 4aCThi0 AJs pasaelnTe]b-
HbIX OflepallHil JHCTOBOH WITAMIOBKH H YCTAHABJIHBAeT TEPMHHBI H OII-
pelesieHyss OCHOBHBIX THIOB NYAHCOHOB, HX YacTed H pa3MepHHIX I1apa-
METPOB. - |

TepMuEbl, ycTaHOBJAEHHble HACTOAIIHM CTaHAAPTOM, HOJKHBI MPH-
MEHSITbCS. BO, BCEX BHAAX AOKYMEHTAUHH, HAYYHO-TEXHHYECKOH, yyel-
HOIl M CIIPaBOYHOl JIMTEPATYpE.

[Ipumeuanue B craHpapre npuBeleHbl SKBHBAaJeHTHble TEePMHHH Ha aur-
JuiickoM (en) u ¢paxunysckom (fr) s3mikax, '

JonoaHuTe bHEIE TEDMHHEBI Ny2aHCOHOB, QTPa)Xawulue NOTPeOHOCTH
HAapOJHOro XO0351HCTBA, IPHBEAEHL! B IPHJOKEHHH.
CTanaapTH3OBaHHBIE TEDMHUHL HAOpaHbl NMONYKHPHEIM PHOTOM.

2. TEPMUHBI U ONPEQEJAEHUSA

2.1 NYaHCOH-3ATOTOBKaA: [Tyancon ¢ raagkofi  en punch blank

 IOCaJOYHON YacCThi0 CO CTAHAADTHHIMH pa3sMe- fr ébauche de poingon
paMH H AONYCKaMH. -
IMIpuMmeuanue Pabouas yacte LyaHco-

Ha TIOABEpPraeTcs nanbgeﬁmeﬁ obpaboTke A0

TOJyq9eHHsT KOH(Hrypauyu ¥ pasMepos, ofipe-

JeJdeMBlX IITaMIyeMOH AeTanklo.

Hapnauue odHunanbHoe

€ HznatenbcTBo cranmapToB, 1993

Hacrosmuii cTaniapr we MOXKer GbTh NOJHOCTLIO HAH YACTHYHO BOCNMPOH3BEEH,
THPaXKHPOBAaH M pacnpocTpaHen Ge3 paspemenus FoccraHpapra PoccHu
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22 AYAHCOH A/ npoGHBKH M (WaAH) BH-  en perforating punch
PYOku: Tlyancom mas npo6HBKH MaH BHDYG-  ir poingon de découpe
KH OTBeDCTHA HJH JAeTaJH.

IIpumeuanne, Topen pabouelt uactu
nyaHcOHa o6pasyeT OTBepCTHE, OTALAAA OT-
X0/l, WIH BHPY6as Aerab,

2.3 duxcarop: ®uxcatop THNMa myaHcoHa ¢ en pilot punch
33KpyrieHHo# pabouelr 4acTelo, KoTopas BXo- It poingon pilote
JAUT B NPEABADHTENBHO H3TOTOBJAEHHOE OTBEp-

CTHe AJs TOYHOH (PHKCAUMH 3aroToBKH Ha
MaTpHIE,

2.4 NyaHCOH C OTBEPCTHEM: en punch with ejector
Iyancon, B koTopom npemycmorpena Bos-  ir poingon a éjecteur
MOXHOCTb YCTAHOBKH OTJMMATeNs, IpegHa3- »
HAUeHHOTO AJIA OTAeNeHUs BHIPYOJECHHON ne-
TaJH HJH OTX0Ja OT Topua pabouefi YacTH
NyaHcoHa W NpeAOTBpallleHHs NMoAbeMa jaera- L
JH UMH OTXOa M3 NMOJOCTH MaTPHUBL.

lfpumeuan He, KoHCTpykuusa oraunma-
TesA ONpefeNifeTCa H3rOTOBUTENEM.

3. THIIbl NYAHCOHOB"

3.1 IlyaHconsl ¢ kOHMYecKHM haanuem en round punches with conical
head ..
fr poingons ronds a téte conique

Iyascon raaakmit en straight shank .
: fr corps droit

a8

Nyancon crynenvarmit , ~en reduced shank
_ fr corps épauté




3.2 TyaHcOHW C LHAMBAPHYECKHM (aaHLEM

IlyaHcoH raaakuit (3aroToBKa)
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IlyaHCOH ¢ OTBepcTHEM (3aroToBKa)
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3.3 TlyaHcoHbl cTyneHuyarble ¢ LHJIHHApHUYE-
CKHM thranuem

Puxcarop

rocT P 50343—92 C. 3

en round punches with cylindrical

head
fr poincons rounds & féte cylin-
drique

en straight shank (blank)
fr corps dreit (ebauche)

en punch with ejektor (blank)
fr poingcon 3 éjecteur (€bauche)

en punches with cylindrical head
and reduced shank

fr poingons & téte cylindrique et a
corps épatulé

err pilot punch
fr poingon pilofe
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Ayancon ans npoGuBKM W (MAH) BHIpYGKH en perforating punch-
p fr poingon de découpe

Mlyancon pas npoGuexkm m (Man) BHIpYOKH en perforating ejector punch

C OTBEPCTHEM fr poingon de découpe a éjecteur
}
!
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3.4 Nyanconwl ¢ dukcaumedi or nposopora en punches to prevent turning and

to provide positive location
fr poingons 4 méplat d’orientation
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3.5 Myancons GeicTpocMennbie (aas ma-  en ball-lock punches

PHKOBOTO KpEemnJeHHd) fr poingcons a démontage rapide (&

bille)

prr—

L

4. TEPMHHbBI OCHOBHBIX YACTEHM NYAHCOHOB

4.1 OcHOBHBIE YACTH NYaHCOHA

. ’,@ _ _ dopma pabouefi yacTy
0 |

' lih_© \ - | 7
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1. Paanen ' en head
‘ fr téte
2. Buicota qJ.naHua' en head thickness

fr épaisseur de téte

3. Iuamerp dnanma '~ en head diameter
fr diamétre de téte

4, Paapuyc en radius
fr rayon sous téte

5. Mocapounas vacthb en shank
fr corps
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6. Anamerp nocanouHoi uacTu

7. Hanpaenswouias yacth

R. Tlepexonuntit paguyc

9. Pa6ouas yacrs

10.

I

12

13

14.

15.

16
17
18

19

20.

21.

[y

23

HMuamerp paboueit yactH (Kpyraod)
Jdauna paGoueit yacTu

Ofwan aauna

~
Popma pabouet yacTu
Kpyraas
knanpaTHaﬂ |
IIpopoarorarasn
Hpsmoyroabnas
HauGoabwmuit paamep
Hanmenpmunii pasmep
Pasmep no auaroHanu
OrBepcTHE pJg oTaunareas

OrBepcTue nog ¢daaHen orannarens

OtBepcTHe pesndoBoe
npo6kH

A YCTAHOBKH

en shank diameter
fr diamétre du corps

en lead
fr entrée (préguidage)

en radius blend

{r rayon de raccordement

en point :

fr partie travaillante

en point diameter

fr diamétre de la partie travaillan-
te

en point length
fr longueur de la partie travaillan-
te

en overall length
fr longueur totale
en shope of point
fr forme de la partie travaillante

en round
fr ronde

en square
fr carrée

en oblong
fr oblongué

en rectangular
fr rectangulaire

en larger dimension
fr plus grande dimension

en smaller dimension
fr plus petite dimension -

_en diagonal dimension

fr dimensions diagonale

en holefor ejector pin
fr trou pour éjecteur

en hole for ejector pin head
fr trou pour téte d’éjecteur

en internal thread for retaining
screw ' |

fr filetage intérieur pour la vis de
blocage
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4.2, OcHOBHBIE YaCTH GBICTPOCMEHHOTO NYyaHCOHA JJIs LIapHKOBOTOr

" KpemnjeHHs
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1. NMocapounan yacThb

2. Dnamerp nocanoqﬂdﬁ YaCTH
3. Hepexonnsiii pagnyc

4, Paﬂﬂqau YacTh

5. Hmamerp paGoued wactH (Kpyraoh)

6. Juamerp mapuka

7. Danna pa6oueit vacTu

8. O6mas nauna
9. rueéno A WIAPHKA

10. Maomanka rHespa AJs MAPHKA

Houmawm' 8

JByx moyKax -

en shank
fr corps

en shank diameter
fr diamétre du corps

en radius blend
tr rayon de raccordement

~ en point

fr partie travaillante

en point diameter
fr diamétre de la partie travaillan-
te

en ball size
fr diamétre de la bille

en point length

ir longueur de 1a partie travalllanb

te

en overall length
fr longueur totale

en ball seat
fr siége de la bille

en ball seat relief -
fr degagement du siége de la Bille



TPHJTOXEHHE
Obasareavroe

AONOJHHTEJNbHBIE TEPMHHDBL, OTPAKAIOILUE IMOTPEBHOCTH
HAPOIOHOIO X03AHCTBA

1. TUIIbl MYAHCOHOB

1.1. NMyaHcousl 6e3s daanna _ en round punches without head
fr poingons ronds sans téte
Myancon raapkwuit en straight shank

fr corps droit

ﬂyancqu'_crymuudrﬂﬁ, en reduced shank
o . : . fr corps épaulé

1.2; -NMyasyconnl 6b|c:rp9cmeﬂuhle (JIJIH Kpemje-  en screw- lock punches
HUSA BI{HTOM) . fr poingons i démontage rapide (2
' : vis) .

- . S T ab

R
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2. TEPMHWHbI OCHOBHBIX YACTEA NYAHCOHOB

OcHoBHbIe YaCTH GBICTPOCMEHHOTO NMYaHCOHA
AJA KpenJeHHs BHHTOM

Y
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. Mocapounan acTs

. JAlnaMeTp nmocampouHoi YacTH
. l'lepexonnuﬁ’pap,uyc ‘

. PaGouaa uacTb

. Jinamerp pabouelt uactH (KpyrJoii)
. Maowagxa pjasa ynopa BHHTA
. Aanua pabouer vactu

. O6waa pauHa

3

[
L L7

en shank
fr corps .

en shank diameter
ir diameétre du corps

en radius blend
fr rayon de raccordement

en point
fr partie travaillante
en point diameter

fr diamétre de la partie travaillan-
te ‘

en screw seat relief
fr dégagement du siege de la vis

en point length
fr longueur de la partie travaillan-

e
en overall length
fr longueur totale
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HHPOPMAUUNOHHDBIE JAHHDIE
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