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Hacrogummii cTaHTAPT YCTAHABTHBAET TEPMHHE 1 OTIPENIETeHHS TOHATHI KOHCTPYKTHBHBIX PASMEDOB,
TEOMETPUIECKIX TTAPAMETPOR T THIIOB PA3BEPTOK.

TepMHHEI, YCTAHOBIEHHEBIC HACTOANHMM CTAHIAPTOM, O0S3aTEIBHEL 71T MPUMCHEHHS BO BCEX BHIAX
JOKYMEHTAITHH ¥ TUTEPATYPH (110 TAHHOH HAYTHO-TEXHHIECKOH OTPACITH), BXOTANIAX B chepy padoT mo
CTAHITAPTH3AITNH W (MITH) UCTIONE3YIOINX PE3YIETATH 3THX PABoT.

1. JIast Kaskjioro NOHSITHS YCTAHOBIEH OHH CTAHIAPTH3OBAHHEI TEPMHH.

2. 3akmoveHHas B KPYIIBE CKOOKH YaCTh TEPMHHA MOXET OHTH ONYIIEHAa TIPH WMCIONb30BAHHHI
TEPMHHA B JTOKYMEHTAX TIO0 CTAHTAPTH3ATIHIN.

B andasutHOM yKazaTene MAHHEIE TEPMHMHE TIDWBENEHE! OTIENEHO € YKA3AHWEM HOMEpA ONHOMN
CTATHH.

3. TIpuBeieHHEKIE ONpPEIeTIeHUs MOKHO, IPU HEOOXOIHMOCTH, M3MEHSITh, BBOJIS B HHX IPOHU3BOJHEIE
MPH3HAKH, PACKPRIBAS 3HAMEHUI NCTIONB3YEMBIX B HITX TEPMHHOB. FI3MeHe HIST He TODKHEL HAPYIIATE 00BeM
H CcONmepKaHue MOHATHI, ONPEICICHHBX B TAHAOM CTAHIAPTE.

B cnywasx, xorma B TepMHHE CONEPIKATCH BCe HEOOXOIHMMEIE M TOCTATOYHEIC TPH3HAKH MOHATHS,
OTIPENe/ICHHE He TIPHBOTUTCS H BMECTO HETO CTABHTCS MPOYEpK.

4. B cTaHzapTe MPHBEICHB HHOS3RYHEC SKBHBATCHTH CTAHIAPTH3NPOBAHHLIX TEPMHHOB Ha HEMEI -
KoM (de), anrnuiickoM (en) H dpaHIryickoM (fT) S3bKax.

5. B cranmapre IpHBeIeHH andG@aBHTHBE YKA34TETH TEPMHHOB Ha PYCCKOM SI3BIKE W HMHOA3RMHEIX
SKBUBANEHTAX.

TepMHHBI-5KBHBATEHTH HA UTATHIHCKOM, TOIAHICKOM M CIIOBAIIKOM S3HKAaX NMPHBEICHE B MPHIO-
JKEHUH.

6. CrannapTH30BaHHEIE TePMHHBI HAOPAHE! TOMYKHPHBIM IIPHGTOM, WX KPaTkue (OpMEL — CBET-
TIBIM ™,

* BpoaHas 9acTb CTAHAAPTA NMPHBEACHA B COOTBETCTBHH ¢ TUIIOBOM BBOAHON YacThI0, HPHHATON A1d rocyaap-
CTBCHHBIX CTAHAAPTOB Hd TCPMMHBL K ONPEACTICHHMA.

Wapanue odmmuansnoe ITepeneuaTka Bocnpelena

© WsgarenbcrBo craHmapros, 1992
© MIIK HzmaTenncTBO cTaHAapTos, 2004
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1. TEPMHAHEI 1 OITPEJENTEHHA KOHCTPYKTUBHBIX PASMEPOB
U TEOMETPHYECKHX TTAPAMETPOB PA3BEPTOK

1.1 oew (pazeeprkm): TlpoponpHas [EHTPOBAS
mEHES passeptki (aept. 1A, 1B u 1C)

de Achce
en axis
fr axe
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Yepr. 1

1.2 xBocrosux (pazeeprkn): Yacrh passepTkH, C
MOMOIBI KOTOPOH OHA 3aKPEIlIsSeTcs B IATPOHe W
MPHBOMUTCS BO Bpamenie (e dept. 1A, 1B u 1C)

1.2.1 koHHMueckMii XBOCTOBMK (PA3BEPTKM): —
(cm. aepr. 1A)

1.2.2 upnHHAPHYECKHA XBOCTOBMK (PA3BEPTKM) ¢
KBaaparom (cm. aepr. 1B)

1.2.3 uHIMHAPHIECKHH XBOCTOBMK (PA3BEPTEH): —
(e aepr. 10)

1.3 nomna xsocrosmka (pa3seprkm): Paccrosmre
YACTH pa3BepTKH TIOCHE BBHITOYKH 38 KAHABKAMH [0
KOHIIA pazsepTku (cwm. gepr. 1A, 1B u 1C)

1.4 nanka (pazseprkm): TDTOCKMI KOHE! KOHWI-
YeCKOI'0 XBOCTOBHKA, BXONAIIMI B a3 BTYIKH H HC-
MOJB3YEMBIN I8 Tepefadyr KpPYyTAIero MOMeHTa, a
TAKIKE [T er0 W3BMCUYSHUS W3 BTYIKH (CM. 4epT. 1A)

1.5 pazmep xsaapara (pazseprkm): Paccrogrue
MEXIY IUIOCKOCTAMH KBAIapara Ha KOHIE [VUTHHIP-
YeCKOTO XBOCTOBHKA (CM. gept. 1B)

1.6 pamna xeaapara (passeprin): Paccrosieie,
HM3MEPEHHOE BIOIH OCH KBAIPATA HA KOHIIE IHIHHIPH-
YeCKOTO XBOCTOBHKA (cM. 4epT. 1B)

1.7 xopnye (pazeeprkn): YacTh pasBepTKH OT 1e-
pexHero Topiia A0 XBOCTOBHKA (CM. TepT. la, 1B u 1C)

de Schaft

en shank

fr queue

de Kegelschaft

en taper shank

fr queue conique

de Zylinderschaft mit Vierkant

en parallel shank with hand square
fr queue cylindrique & carré d’entrainement
de Zylinderschaft

en parallel shank

fr queue cylindrique

de Schafilinge

en shank length

fr longueur de queue

de Austreiblappen

en tang

fr tenon

de Vierkantmal}

en size of square

frr dimension du carré
de Vierkantlidnge

en length of square

fr longueur du carré
de Korper

en body

fr corps
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1.8 meika (pazseprku): ITyUriEapHYecKas IacTh
KOPITYCa ¢ YMEHBIIEHHBIM IIAMETPOM KOPIIyCa

1.9 nuametp meiiku (pazseptkn): ITunuHapuyec-
Kasi 4acTh KOPITYCA ¢ 3AHIKSHHBIM Pa3MepPOM (CM. TepT.
1A, 1B u 1C)

1.10 pnvna weitkn (passeprkm): Paccrosgrne
BIOJb OCH [ITHHIPHIECKOIN TaCTH KOPITYCa C 3aHIKEH-
HBEIM quamerpoM (eM. dept. 1A, 1B 1 1C)

1.11 ofwas ammna (pazseprim): Paccrosmme ot
MepeHero TOPIA A0 KOHIIA XBOCTOBWKA PA3BEPTKH, HC-
KITIO4Yas HAPYXKHBIE EHTPHI, eCIM OHW HUMEITCH (CM.
yept. 1A, 1B u 1C)

1.12 pnuna pabGoueit wactu (pazseprku): JnmHa
Pa3BEePTKH BOOTH OCH, HMEIOIIASA CTPYKETHBIE KAHABKIH,
BRITIOTas 3axonnyio dacky (1.17, 1.18), 3a00pHsiii KOHyC
(1.13) 1 KanmuOpyIOMYIO YaCTh HHCTPYMEHTA (CM. TepT.
1A, 1B u 1C)

1.13 2a00pubii Konyc (pazseprkm): Yacts pas-
BEPTKH, HAYMHAIOIIAACA OT MEepefHero TOpIa A0 Aua-
MeTpa KaaHopylomei gactn nAacTpyMmenTa (aept. 2B)

1.14 nnuna 3aGopuoro Konyea (pazseprku): Pac-
CTOSTHIE, M3MEPSHHOE BIONH OCH 3a00pHOI0 KOHYCA
(1.13) (cwm. gept. 2B)

Pexxyiuas 9acTh MALIMHHON NIVEHIPIMECKON PasBePTKIT

de Hals

en recess

fr gorge

de Halsdurchmesser
en recess diameter
fr diameétre de gorge
de Halslinge

en recess length

fr longueur de gorge
de Gesamtlinge

en overall length

fr longueur totale

de Schneidenlinge
en cutting edge length
fr longueur taillée

de langer Anschnitt (bei Hand-Reibahle)
en taper lead; starting taper

fr entrée conique

de Linge des langen Anschnitts

en taper lead length

fr longueur de I'entrée conique
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Pexyinas 4acTh PYYHOH PasBePTKI

Yept. 2

1.15 yron 3adopnoro Konyca (pa3Beprkm): Yroi
MeXIY OChbio pasgeprky (1.1) M mpoekipei IiIasHOI
pexyirei kpomkn (1.31) Ha TUTOCKOCTH, MPOXOISAIIYIO
yepes ock W yronok (1.35) (cm. gept. 2B u 4B)

1.16 oGwwmit yron 3a0opHoro Konyca (pa3Beprkn):
¥Yroi, o0pa3oBaHHEL] NMPOEKIMAME PEXYIUNX KPOMOK
Ha TUIOCKOCTD, MPOXOAAIIYIO Yepe3 0ch 3a00pHOTO KO-
wyca (1.13) (cum. gept. 2B)

1.17 nepexywas acka (passeprkn): Konnuec-
Kasl OBEPXHOCTH Y MEPETHETO TOPIIA PYYHOH pa3BepTKH,
O0ECIIeUHBAONIASA ee BXON B oTBepcTie (oM. dept. 2B)

1.18 pexymas dacka (paseeprxm): Konnyeckas
TOBEPXHOCTE PEXyIUell 9acTi v IepenHero Topla Ma-
MITHAON PA3BEPTKH, 00ECOSTHBAIONAS BXO PA3BEPTKI
B oTBepcTie (depT. 2A)

1.19 nmuna pexymeii acku (passeprkn): Jlnuna
pesxyirieit dack, M3MeperHas BIOTh 0CH (M. gepT. 2A,
2B u 4A)

de  Anschnittwinkel
Anschnitte

en taper lead angle

fr angle de I'entrée conique

de Kegelwinkel des langen Anschnitts
en included angle of taper lead

fr angle total de I'entrée

(Einstellwinkel) bei

de Finfithrungsfase (nichtschneidend)
en bevel lead (non-cutting); bevel

fr chanfrein d’entrée (non coupant)
de Anschnitt (Hauptschneide)

en bevel lead (cutting); chamfer

fr chanfrein d’entrée (coupant)

de Linge der Einfilhrungsfase, Anschnittlinge
en bevel lead length; chamfer length
fr longueur du chanfrein d’entrée

langem



1.20 yron dacku (pazseprin): —

1.20.1 yroa nepexymeit packu (pazseprkun): Yroj
drackm Mexy odpasyomneil Gacky pygHoil pa3sBepTKA 1
ee oceio (1.1) (cm. wepr. 2B)

1.20.2 yron pexyweil dacku (pa3seprku): Yron
MEKIY OCBIO MAMIMHHON passepTku (1.1) v mpoeximei
rnapHOMH pexymei KpoMmku (1.31) Ha 1I0CKOCTE, COmEpP-
KAMYIO OCh pasBepTKH M yromok (1.35) (cMm. yepT. 2A m
4A)

1.21 auamerp pazseprkm: Paismep mpuiHHApHYEC-
KOl IIOBEPXHOCTH JIEHTOUKY, H3MEPEHHELIl CO CTOPOHEL
MeperHero Topra cpasy 3a sabopaemM Kouycom (1.13,
1.18) (ewm. gepT. 2A u 2B)

1.22 oOparHas KOHYCHOCTh DO AHAMETPY (pas-
BePTKH): VMeHblIenne muamerpa passeptku (1.21) ot
HavaIa KaTuopyomel TacTi K XBOCTOBUKY, obecneqi-
BAKOLIAS 3330p B OO0 TOUKE [0 OUaMETpy

1.23 yron BMHTOBOH JnunMM 3y0a (pa3zBeprkm):
Yron Mexnmy INpoeKineldl BCHIOMOTATENBEHON pPexkyIleH
kpomkw (1.32) m ockio pa3septkn (1.1) B cexyimeii mroc-
KocTi (oM. aept. 2A u 2B)

1.24 newaenne npu pezannn (pa3seprkoir): OTHO-
CUTETLHOE MEPEMEIEHUE PEKYINEH KPOMKH Pa3BepTKH
W 3arOTOBKH

1.24.1 npasopexymas pazseprka: Passeprka,
BPAIMAIONIASCH TT0 YaCOBO CTPEIIKE, eClIi CMOTPETEH CO
CTOPOHBI 33JHETO TOPIA, ¥ MPOTHB YACOBOW CTPENKH,
€CIIH CMOTPETH CO CTOPOHEL NEpeNHero TopLa

1.24.2 nesopexymas pazseprka: Pa3zseprka, Bpa-
MIAOIIASCS IPOTHE YACOBOI CTPENKH, ECJIH CMOTPETE CO
CTOPOHEI 3a1HEro TOplla, U IO 4acoBOil cTpenke, ecin
CMOTPETh €O CTOPOHLI NEPENHEIO TOPLA PA3BEPTKH

1.25 xkanaska (pazseprkm): Ilpsimas ¥iH BHATO-
Bast, Mpapast YUIH JIEBAs KAHABKA MEXIY COCCIHIIMI 3y-
Obami Ha xopryce (1.7) pa3seeprku, [HO3BOJISIONIAS
PE3MENIATh W YAATATE CTPYXKY W 0BeCTIeYHBATh MOABO
CMA30THO-OXTAXKAIOMEHN KUAKOCTH (4epT. 3)

1.26 3aaHs8 DOBEPXHOCTh 3¥0a (pazBeprKn):
Yacts xoprovea (1.7), octasiascs nocie oGpa3oBanis
KAHABKH W BKJIIOUAIONIAH B ¢e0s KAK MOBEPXHOCTL LIH-
THHApHYecKoi nmeHToukn (1.28), TAK M MOBEPXHOCTH
no 3agHumM yrmosm (1.29) (em. geprt. 3)
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de Neigungswinkel der Einfithrungsfase

en bevel lead angle; bevel angle

fr angle du chanfrein d’entrée

de Neigungswinkel der Einfiihrungsfase
(nichtschneidend)

en bevel lead angle (non-cutting); bevel angle

fr angle du chanfrein d’entrée non coupant

de Anschnittwinkel (Finstellwinkel der Hauptschneide)
en bevel lead angle (cutting); chamfer angle

fr angle du chanfrein d’entrée coupant

de Schneidendurchmesser
en cutting diameter
fr diametre coupant

de Durchmesserverjiingung
en back taper on diameter
fr conicité arriére

de Seitenspanwinkel
en helix angle
fr angle d’hélice

de Schneidrichtung

en rotation of cufting

fr rotation

de rechtsschneidende Reibahle
en right-hand cutting reamer
fr alésoir & coupe & droite

de linksschneidende Reibahle
en left-hand cutting reamer
fr alésoir & coupe & gauche

de Spannut
en flute
fr goujure

de Schneidstollen
en fluted land; land
fr levre

L5
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1.27 mmpuna 3aanel nopepxHocTH 3y0a (pazsepr-
Kn): PaccTosrme MeXTy BCIOMOTATETRHON peskyiiei
Kpomkoii (1.32) w 3aTemmogHoi Kpomkoit (1.34), m3me-
PeHHOEe HOPMANLHO K BWHTOBOW mosepxHocTH (1.23)
(cwm. wepr. 2B, 3, 4A u 4B)

1.28 nMaMHApPHYECKAS NEHTOYKa 3¥0a (pazsepr-
Kn): VY3Kag IITHAIPHIECKAs HOBEPXHOCTh B HAYame
3aqHei mosepxrocTH 3y0a (1.26) (o wept. 3)

1.29 yrmopas 3annss noBepxHocTh 3y0a (pazsepr-
kn): YacTs 3amHeli mosepxHocTH 3yda (1.26), pacnono-
KEeHHAA TOH VIJIOM 33 IIHIHHIPHIECKOR JIEHTOTKON
(1.28) (cMm. wepT. 3)

1.30 zanumii yron na 3a00pHoM Konyce (pazBepr-
KH) 0 Yron, o0pasoBanHblil IIaBHOMN 3anHed! roBepx-

HOCTEK) ¥ IUIOCKOCTBIO, KACATENLHON K HANPABICHIIO
nepeMernieHns TmaBHoi pexyiueii kpomku (1.31) pas-
BEPTKH B BRIOPAHHON TOTKE, WAMEPEHH BN B TTOCKOCTIH,
MEPIeHIHKY/ IAPHON K masHod pexymei kpomke (1.31)
(gepr. 6)

1.3]1 rmagnas pexymas KpoMxa (pa3Beprku):
JLrHHs COMPSOKEHIST TOBEPXHOCTH Kanaeku (1.23) ¢ 3aj-
Hel TOBePXHOCTRIO HA 3a60pHOM KoHyce (1.13) mmm Ha
pexyireit dacke (1.18) (cm. gept. 4A w1 4B)

1.32 BCOOMOrATENbHAS PEKYWAS Kpomka (pas-
BepTKM): JIMHUA CONPSKEHUH TOBEPXHOCTH KaHABKH
(1.23) » mmnuHApHYeckoi mentogxku (1.28) (cm. gept.
4A 1 4B)

1.33 nepennsas nosepxnocts (pazseprkn): Ilo-
BEPXHOCTH KAHABKY, TIPUIETAIONIASA K PEXYIICH KPOMKE,
N0 KOTOPOIl CXOMUT CTPYKKA B MPOLEcce pesaniis (Cu.
gepT. 3)

1.34 zaTbumounas kpomka (pazeeprkm): JInHwa co-
TIpsCKEHVIS 3a0HeH [I0BepXHOCTH, obecIiewrBaromeii 3a3op
(1.29), ¢ noeepxHoCTHIO Kamaekw (1.23) (cM. wept. 3)

1.35 yromok (passeprxm): TlepeceyeHue DaBHOI
peskyinei Kpomkd (1.31) 1 BerioMOraTeNeHON pekyrueii
kpomkH (1.32) (cm. gept. 4A u 4B)

1.36 nepennmii yroxn (passeprku) vy, : ¥Yrou, H3me-
peHHbIH ¥ yronka u 0Opa3oBaHHbIi nepenHeil mosepx-
rocTeio (1.33) B OCHOBHOI ILIOCKOCTBIO, TIPOXOISIIET
gepes yrooK ¥ och passeptku (1.1) (wepr. 3, 3A u 5B)

1.36.1 pagnaibHAA DepeIHssi NOBEPXHOCTh (pas-
seprkn): IloBepxHOCTh, NPOSKINSL KOTOPOIT B IDTOCKOC-
TH, MNSPHEHINKYISAPHORN K ocm passeptka  (1.1),
COBIAAAET C PaAManbHOR MuHuel (cM. gept. 3).

TMMpumeyanue. Batom crydae nepeaHui yron
pasen 0° W TepeqHAs MOBEPXHOCTb HA3BIBACTCA Pajy-
anpHON

7.348

Yepr. 6

de Schneidstollendicke
en width of fluted land; width of land
fr largeur de levre

de Rundfase der Nebenftreifliche
en circular land; margin

fr listel (ou témoin cylindrique)
de Nebenfreifliche

en clearance

fr dégagement

de Freiwinkel der Hauptschneide
en lead normal clearance
fr dépouille normale de I’entrée

de Hauptschneide
en major cutting edge
fr aréte principale

de Nebenschneide
en minor cutting edge
fr aréte secondaire

de Spanfliche
en face
fr face de coupe

de Schneidriickenkante
en heel

fr talon

de Scneidenecke

en corner

fr bec

de Orthogonal-Spanwinkel (an der Schneidenecke)

en back rake angle
fr angle de coupe vers ’arriere

de radiale Spanfliche
en radial face
fr coupe nulle



1.36.2 DOJHYTPEHHAS NOBEPXHOCTh (PAZBEPTKH):
IlosepxHOCTD, HNPOEKIAY KOTOPOH B IUIOCKOCTH, Iep-
MeHTHKYIAPHON K ocu passeprki (1.1), obpasyer ¢ pa-
NHATbHON NHHHEH TepefHIH YIoil, pacioNoXeHHBIA 3a
panpanbHoN NHANEN OTHOCHTEILHO HATIPABICHNS Bpa-
MEHMs Pa3sBepTKH (CM. 4epT. 5A).

IMIpumeganne. B stom cioyyae nepegnui
VIO SABJISISTCS IIONTOKHTEIbHBIM H IMoBepxXHocTh (1.33)
HA3BIBACTCS MOOHYTPeHHEH

1.36.3 oTBaneHnas nepeaHas NOBepXHoCTh (pa3-
Beprkn): I10BepXHOCTE, MPOSKIHA KOTOPOH B IUTOCKOC-
TH, MeprneHmgnKyspaoil K ocu  passeprka  (1.1),
o0pasyeT ¢ pagHanbHON nuAKHEed mepeaHuil yrou, pac-
MOJIOKEHHEIA Tlepes panuansHoR JIHHHeR OTHOCHTENb-
HO HAIPABICHH BPalleHHA passepTKu (CM. gept. 5B).

MMpumeganwe. B stom cnydae mnepemawii
YION ABISETCA OTPULIATEILHBIM ¥ TIOBepXHOCTE (1.33)
HA3bIBACTCS OTBAJIEHHOT

roCT 29240—91 C. 6

de Spanfliche mit positivem Spanwinkel
en undercut face
fr coupe positive

de Spanfliche mit negativem Sranwinkel
en overcut face
fr coupe négative

2. OCHOBHBIE THUIIbI PAZBREPTOK W1 COOTBETCTBYIOIIIUME TEPMHWHbI
1 OIIPEAEJIEHNS UX IIAPAMETPOB*

2.1 Pvanas passeprka o I'OCT 7722

de Hand-Reibahle
en hand reamer
fr alésoir 4 main

2.2 MamwHaHas pasBepTKa ¢ ANMWHHONW pabdoueii
YaCThIO W XBOCTOBHKOM «KOHYC Mopse» mo I'OCT 11172

de Maschinen-Reibahle mit Morsekegelschaft, mit
langen Schneiden

fr alésoir a machine, a4 gouiures, longues, 4 queue cbne
Morse

2.3 MamuHAag pasgepTka ¢ LIWTHHIPHISCKIIM
XBOCTOBIKOM JJIs Kperuterys g naTpore o N'OCT 1672,
™HIT 1

- .

ﬂ

de Maschinen-Reibahle mit Zylinderschaft
en parallel shank machine chucking reamer
fr alésoir & machine, & queue cylindrique

e

i S—

2.4 MamirHas — pasBepTka € XBOCTOBUKOM
«koHYC Mop3e» png KpemieHWus B TATPOHE TI10
TOCT 1672, tun 2

de Maschinen-Reibahle mit Morsekegelschaft
en Morse taper shank machine chucking reamer
frr alésoir & machine, & queue céne Morse

e

E‘ >

_ - - -

2.5 Pyuynag pasBepTKa q718 OTBEPCTHH MO KOHM-
yeckue mradTel mo TOCT 11177

de Hahd-Kegelreibahle fir Kegelstiftbohrungen
en hand taper pin reamer
fr alésoir & main pour trous de goupilles

o
O

zEe—

T

* Twnel pazsepToOK HMpuBedenbl B cooTseTcTsin ¢ MCO 5420—83.
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2.5.1 yrox xonyca (pazseprium): Yroy, oGpazosar-
HBOE  PEXYIMME  KPOMKAMHI KOHWIECKON pa3BepTKIL,
OOBITHO BEIPAKAEMBII Iporopriie win KoahuIlHeHTOM

2.5.2 nanGoNbIMi AMAMETpP KOHUA KOoHyca (paz-
Beprkn): HanGonemmii AuaMeTp, M3MEepeHHBIN Mo pe-
XYM KPOMKAM KOHIIECKOH pa3BepTii

2.5.3 HaMMeHbIIMI JHAMETP KOHNA Konyca (pa3-
Beprim): Hammerpiinli graMeTp, H3MEepPeHHbIT 10 pe-
KYIIAM KPOMKAM KOHHYECKOH pa3zBepTKH

2.6 MamerHas pa3zBepTka sl OTBEPCTHH TIOM
KOHHYIEeCKHEe MTHQTHL ¢ XBOCTOBHKOM «koHYC Mop3ae»
no TOCT 10081

de Kegelwinkel

en included angle of taper

frr angle du céne d’un alésoir conique

de groper Durchmesser

en large end diameter

frr diameétre au gros bout

de kleiner Durchmesser

en small end diameter

fr diameéter au petit bout

de Maschinen-Kegelraibahle fiir Kegelstiftbohrugen, mit
Morsekegelschaft

en machine taper pin reamer with Morse taper shank

fr alésoir & machin pour trous de goupilles coniques, i
queue cdne Morse

2.7 MammHHas pasBepTKa O OTBEPCTHH moxn

KOHHYECKHE IITHQTHL ¢ IITHHAPHYECKIM XBOCTOBUKOM
no TOCT 10081

de Maschinen-Kegelreibahle fiir Kegelstiftbohrungen,
mit Zilinderschaft

en machine taper pin reamer with parallel shank

fr alésoir & machine pour trous de goupilles coniques, i
queue cylindrique

QA 7 o -——

2.8 MammHHas KOTETbHAHA PasBepTKa ¢ XBOCTO-
BHKOM «kKoHyCc Mop3se» mo TOCT 18121

283

,,_12-3-2

\
W
2.8.1 HOMHHANBHLIA AHAMETD (PAZBEPTKH): —
2.8.2 HAMMEHbIUMI JHAMETP KOHUA Komyca (paz-

BEPTKH): —

2.8.3 pamna pexymied KpoMKy na 3a00pHOM KoHy-
ce (pazBeprkn): —

2.9 YpcTopag passepTka aad Korycos Mopae u
METPHIECKHX ¢ [IVTHAIPHYECKIM XBOCTOBHKOM IO
TOCT 11182 s TOCT 11183

de Nietlochreibahle mit Morsekegelschaft
en Morse taper shank machine bridge reamer
fr alésoir de chaudronnerie, & machine

=

de Nenndurchmesser der Reibahle

en nominal diameter of reamer

fr diametre nominal de 1’alésoir

de kleiner Durchmesser

en small end diameter

fr diametre au petit bout

de Linge des kegeligen Schneidteiles

en tapered cutting edre length

fr longueur de I’entreé conique

de Hand-Kegelreibahle fiir Morsekegel und metrische
Kegel, mit Zilinderschaft

en finishing reamer for Morse and metric tapers with
parallel shank

fr alésoir de finition pour céner Morse et metrique, 4 queue
cylindrique

)

B

2.10 Paspeprka 9ucTOBad ANd KOHycoB Mop3ae n
METPHYECKHX C XBOCTOBHKOM «KOHYC Mopier 1O
TOCT 10079 u TOCT 10080

de Maschinen-Reibahle flir Morsekegel und metrische
Kegel, mit Morsekegelschaft

en finishing reamer for Morse and metric tapers with Morse
taper shank

fr alésoir de finition pour cénes Morse et metrique, & queue
cone Morse
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2.11 Pa3BepTka YepHOBaA Nid KOHyCOB Mop3e u
METPHYECKIX C XBOCTOBUKOM «KOHYC Mopaer o I'OCT
10079 u TOCT 10080

2.12 Hacapnasi pa3pepTka ¢ KOHHYECKHM IOCa-
nouHbM oTeepeTHeM o TOCT 1672, tnn 3

de Schrupp-Reibahle fiir Morsekegel und metrische
Kegel, mit Morsekegeischaft

enroughing reamer for Morse and metric tapers with Morse
taper shank

fralésoir D*ébouche pour cnes Morse et métrique, 4 cdne
Morse

de Aufsteck-Reibahle mit kegeliger Bohrung
en hell reamer with taper bore
fr alésoir creux (de finition) 4 alésage conique

2121

2173

2.12.6

2.12.1 xkonuueckoe oreepcrue (pazseprku): Ko-
HHYeCKOe OTBePCTHE HACATHON PA3BEPTKH I 3aKperi-
JICHASA Pa3BepTKH Ha ¢ paboveli onpapke

2.12.2 nauboNblMil JHAMETP NOCAXOUHOIO OT-
peperua (pazseprkn): JramMeTp KOHMIECKOTo OTBEPCTH
(2.12.1) wacanroil pa3pepTKH, M3MEPeHHEBIA HA 33MHEM
TOPIIE

2.12.3 HauMeHplIME AMAMETP NOCAAOYHOID OT-
seperus (pazseprkn): J[raMeTp KOHMIECKOr0 OTBE PCTHS
HACAnHON pa3sBepTK, H3MEPEHHBIH ¥ NEPEIHEro TOpIa
Pa3BepTKI

2.12.4 wHpHHA MOHOYHOrO NA3a (PABEPTKM) NI
npuBoja: IITHpHIa MIMOMOYHOro TMa3a Ha 3aHeM TOpIe
Pa3BepTKI

2.12.5 raydMHA MMOHOYHOTe nA3a (PAIBEPTEN)
AnA npueoaa: Pasmep MOITOROYHOro Masa, H3Mepe bl
OT 33HEr0 TOPIA PA3BEPTKH 0 THA. 11333

2.12.6 mriTouka (pazeeprkm): ITHmuHApHYecKOe
OTBEPCTHE, ODECHSYHMBAIOMICE NHAMETPANDIHEIT 3a30p B
KOHHIecKoM oTseperii (2.12.1)

KL
2124

de kegelige Bohrung

en taper bore

fr alésage conique

de groper Durchmesser der Bohrung
en large end diameter of the bore

fr gros diamétre de ["alésage

de kleiner Durchmesser der Bohrung
en small end diameter of the bore

fr petit diamétre de 1’alésage

de Quernutbreite

en driving slot width

fr largeur du logement de tenon

de Quernuttiefe

en driving slot depth

fr profondeur du logement de tenon
de Aussparung

en recess

fr chambrage
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AJIPABUTHBIN YKA3SATEIDL TEPMUHOB HA PYCCKOM A3LIKE

BEITOYKA 2.12.6
BLITOUKA PAIBEPTKH 2.12.6
TNYOHHA MIMOHOYHOTO MMa3a TA NMPHBOAA 2.12.5
LIYOHHA LINOHOYHOrOG NAZA PAZBEPTKH JNS NPHBOIA 2125
IBIDKEHVIE TP PE3AHIH 1.24
JBMKCHHE OPM PE3aAHUH PAIBEPTKOH 1.24
IHAMETP KOHIA KOHYCA HAWDOTBIIIH 2.5.2
JUAMETp KOHIA KOHYCa HAUMEHBII 2.5.3;
2.8.2
JMAMET] KOHUA KOHYCA PAIBEPTKM HAMGONbIIHIA 252
JHAMETP KOHIIA KOHYCA PA3BEPTKH HAMMEHbUIHIA 2.5.3;
2.8.2
IHAMETP HOMHHATEHEIH 2.8.1
JHAMET] PA3BEPTKH 1.21
JUAMET] PA3BEPTKH HOMHHAILHbIA 2.8.1
IHAMETP TTOCAHOTHOrO OTBEPCTHSA HAHOOIBIIA 2.12.2
IHAMETP TOCAHOTHOrO OTBEPCTHS HANMEHBIIH 2,123
JUAMETP NOCAA0YHOI0 OTBEPCTHA PA3BEPTKH HAMOOIBLIIHI 2122
JHAMETP NOCAA0YHOIO OTBEPCTHA PAIBEPTKH HANMEHbLIIHH 2123

J—
=]

IHaMeTp IIeHKu

JMAMET]P WEHKH PA3BEPTKH

ITHHA 3a00pHOTO KOHYCA

JIHHA 3200PHOTO KOHYCA PA3BEPTKH

ITHHA KBagpaTa

JUIMHA KBIPATA PAIBEPTKH

IDIHHA obIag

MHa padouei vacTu

JMHHA padoueil uacTH pa3BepTKH

JIHHA PA3BEPTKH 0B1Ias

IUTHHA PEXYINEH KPOMKH HA 3a00pHOM KOHYCE
JUIHHA PeKymed KPOMKHM HA 3200PHOM KOHYCEe PA3BEPTKH
ITHHA pexyinedi gacku

JUIMHA peyulei (packm pazBepTKn

ITHHA XBOCTOBHKA

JUIMHA XBOCTOBHKA PA3BEPTKH

=

———_—_—— N,
P = = W W == 0000 — =3O — — O
N=RN= I NSl

IDIHHA MIeHKH 0
JNHHA MCHKH PAIBEPTKH 0
KAHABKA 5
KAHABKA PA3BCPTKH 1.25
KOHYyC 3a00pHBIA 1.13
KORYC 3a00pHbLI PAIBEPTKH 1.13
KOHYCHOCTE 110 IHAMETPY 00paTHas 1.22
KOHYCHOCTb 1O JHAMETPY PAIBEPTKM oOpaTHAH 1.22
KOpIye 1.7
KOpPIyc Pa3BepTKH 1.7
KPOMKA 3aTHUTOUHAS 1.34
KPOMKA PA3EEPTKH 3ATHLIOUHAS 1.34
KPOMKA PA3ECPTKH PEAKYIIAS BCOOMOTATENbHASA 1.32
KPOMKA PA3EEPTKH PEXKYIIAA TMABHAA 1.31
KpPOMKA pexXyINas BCIIOMOTATEIEHAS 1.32
KPOMKA PEXYIIASA TTaBHAL 1.31
JAnKa 1.4
JIANKA PAIBEPTKH 1.4
JMEHTOUYKA 3y0a PA3BEPTKH NHIHHAPHYIECKAS 1.28
JIeHTOUKA 3v0a MITHHAPHICCKAS 1.28
och 1.1
O0Ch PA3BEPTKH 1.1
OTBEPCTHE KOHHYECKOE 2121
OTBEPCTHE PAIBEPTKH KOHHYECKOE 2.12.1
NOBEPXHOCTD 3y0a 3aauas 1.26

MOBEPXHOCTH 3y0a 3a7HA9 YIIoBas 1.29



NOBEPXHOCTB 3y0a PAIBEPTKH TAAHNA
NOBEPXHOCTL 3y0a PA3BEPTKY 32HAA YIIIOBAS
TIOBEPXHOCTE IIePEIHsIs

MIOBEPXHOCTE IIePenHsisl OTBAICHHAS
DNOEEPXHOCTh PABEPTKY NEPeIHAs
DNOEEPXHOCTh PA3BEPTKH NEPEHAS OTBANCHHAN
MOBEPXHOCTD TIEPEAHAA TOJHYTPEHHAS
MIOBEPXHOCTE [IEPEeqHssl PaLHaTbHAS
TOBEPXHOCTDL PAIBEPTKH NEPeIHASA NOAHYTREHHAA
NOBEPXHOCTEL PAIBEPTKYU NEPennds PagHaAILnas
PA3BEPTKA JIEBOPEAYLIAS

PAIBEPTKA NMPABOPEIKYIIAA

pasMep KBagpata

PAIMED KBAAPATA PAIBEPTKH

¥roil BHHTOBOH JHHMK 3y0a

¥rOJl BHHTOBOI TMHMH 3y0a PAIBEPTKH

VIO 3860PHOTO KOHYCA

yron 3ab0pHOro KoHyCa OOt

¥ron 3a00pHOTO KOHYCA PAIBEPTKH

yron 2a00pHOTO KOHYCA PA3BEPTKH oOuMid
VIO KOHYCa

¥TOJl KOHYCA PAIBEPTKH

VIO Ha 3aD0pHOM KOHYCE 33AHHH g

¥roJL HA 3200pHOM KOHYCE PAIBEPTKH 3ATHHHA ¢In
VTON Hepexkyed dacku

YION HepexyleH hackn pasBepTkH

VTONOK

YIONOK PA3BEPTKH

VIO HEPemHni

YIOJL PA3BEPTKH NEPeTHHI Yo

YTOI peskyiell dacku

yron pexyweii ackn pasBepTu

yron Qacku

yroa (paAcKH PA3BEPTKH

dracka HepexXyIas

thacka pazEepTKN HEpeKYAA

thacka pa3BepTKH pexymasn

dracka pexyinas

XBOCTOBHK

XBOCTOBUK KOHUWYECKUH

XBOCTOBHK PAZBEPTKH

XBOCTOBHK PAZBEPTKH KOHHYECKMil

XBOCTOBHK PAZBEPTKH € KBAAPATOM NHIMHIPHYECKHi
XBOCTOBHK PAZBEPTKH MWIHHAPMYECKUI
XBOCTOBHK C KBAPATOM ITHIHH AP WY ECKUI
XBOCTOBUK ITHATHHIPHT eCKI

MIewKa

WEeHKA Pa3BEPTKH

MIHPHHA 33HER TOBEPXHOCTH 3y6a

MUPHHA 32/1Hel NOBEPXHOCTH 3y0a PAIBEPTKM
WHPHHA IITICHOYHOIO Ma3a IJIs [IPHBOLA
MUPHHA HNOHOYHOTO TA3A PAIBEPTKM Ui NRPHBOAA

TOCT 29240—91 C. 10
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1.20.1
1.20.1
1.35
1.35
1.36
1.36
1202
1202
1.20
1.20
1.17
1.17
1.18
118

1.2.1
1.2
1.2.1
122
1.23
1.2.2
1.23
1.8
1.27
1.27

2124
2124
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AJIPABUTHBIA YKA3ATEJIL TEPMUHOB HA HEMENKOM A3BIKE

Achse 1.1
Anschnitt (Hauptschneide) 1.18
Anschnittwinkel (Einstellwinkel der Hauptschneide) 1.20.2
Anschnittwinkel (Einstellwinkel) bei langem Anschnitte 1.15
Aussparung 2.12.6
Austreinlappen 1.4
Durchmesservejingung 1.22
Einfithrungsfase (nichtschneidend) 1.17
Freiwinkel der Hauptschneide 1.30
Gesamtlinge 1.11
grofer Durchmesser 2532
grofer Durchmesser der Bohrung 2.12.2
Hals 1.8
Halsdurchmesser 1.9
Halsléinge 1.10
Hauptschneide 1.31
Kegelige Bohrung 2121
Kegelschaft 1.2.1
Kegelwinkel 251
Kegelwinkel des langen Anschnitts 1.16
kKleiner Durchmesser 2.5.3;
2.8.2
Kleiner Durchmesser der Bohrung 2123
Korper 1.7
Linge der Einfithrungsfase, Anschnittlinge 1.19
Linge des langen Anschnitts 1.14
Linge des kegeligen Schneidteiles 2.8.3
langer Anschnitt (bei Hand-Reibahle) 1.13
linksschneidende Reibahle 1.242
Nebenfreifliche 1.29
Nebenschneide 1.32
Neigungswinkel der Einfiihrungsfase 1.20
Neigungswinkel der Einfiihrungsfase (nichtschneidend}) 1.20.1
Nenndurchmesser der Reibahle 2.8.1
Orthogonal-Spanwinkel (an der Schneidenecke) 1.36
Quernutbreite 2.12.4
Quernutiefe 2.12.5
radiale Spanfliche 1.36.1
rechtsschneidende Reibahle 1.24.1
Rundfase der Nebenfreifliche 1.28
Schaft 1.2
Schaftlinge 13
Schneidendurchmesser 1.21
Schneidenecke 1.35
Schneidenlinge 1.12
Schneidrichtung 1.24
Schneidriickenkante 1.34
Schneidstollen 1.26
Schneidstollendicke 1.27
Seitenspanwinkel 1.23
Spanfliche 1.33
Spanfliche mit negativem Spanwinkel 1.36.3
Spanflidche mit positivem Spanwinkel 1.36.2
Spannut 1.25
Vierkantlinge 1.6
Vierkantmap 1.5
Zylinderschaft 1.2.3

Zylinderschaft mit Vierkant 1.2.2
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AJIPABAUTHBIA YKA3ATEJID TEPMHHOB HA AHTJIMHCKOM A3LIKE

axis

back rake angle

back taper on diameter

bevel lead (cutting); chamfer

bevel lead (non-cutting); bevel

bevel lead angle (cutting); chamfer angle
bevel lead angle; bevel angle

bevel lead angle (non-cutting); bevel angle
bevel lead length

body

circular land; margin

clearance

corner

cutting diameter

cutting edge length .

il
wS S S ool &
—

B e T T N el N LS By

sl eii e elie
[l B N N ]
b — Lh NS GO

driving slot depth 2125
driving slot width 2.12.4
face 1.33
flute 1.25
fluted land; land 1.26
heel 1.34
helix angle 1.23
included angle of taper 2.5.1
included angle of taper lead 1.16
large end diameter 2352
large end diameter of the bore 2.12.2
lead normal clearance 1.30
left-hand cutting reamer 2.24.2
length of square 1.6
major cutting edge 1.31
minor cutting edge 1.32
nominal diameter of reamer 2.8.1
overall length 1.11
overcut face 1.36.3
parallel shank 1.2.3
parallel shank with hand square 1.2.2
radial face 1.36.1
recess 1.8,
2.12.6
recess diameter 1.9
recess length 1.10
right-hand cutting reamer 1.24.1
rotation of cutting 1.24
shank 1.2
shank length 1.3
size of square 1.5
small end diameter 2.5.3,
2.8.2
small end diameter of the bore 2,123
tang 1.4
taper bore 2121
taper lead; starting taper 1.13
taper lead angle 1.15
taper lead length 1.14
taper shank 1.2.1
tapered cutting edge length 2.8.3
undercut face 1.36.2

width of fluted land; width of land 1.27



C. 13 TOCT 29240—91

AJIPABUTHBINA YKA3ATEJIDL TEPMUHOB HA ®PAHITY3CKOM SA3LIKE

alésage conique

alésoir 4 coupe & droite

alésoir & coupe 4 gauche

angle de coupe vers I'arricre

angle de 'entrée conique

angle d’hélice

angle du chanfrein d’entrée

angle du chanfrein d’entrée coupant
angle du chanfrein d’entrée non coupant
angle du céne d’un alésoir conique
aréte principale

aréte secondaire

axe

bec

chambrage

chanfrein d’entrée (coupant)
chanfrein d’entrée (non coupant)
conicité arriére

corps

coupe négative

coupe nulle

coupe positive

dégagement

dépouille normale de Uentrée
dianiétre au gros bout

diameétre au petit bout

diametre coupant

diamétre de gorge

diametre nominale de I’ alésoir
dimension du carré

entrée conique

gorge

goujure

gros diametre de 1’alésage
largeur de lévre

largeur du logement de tenon
levre

listel (ou témoin cylindrique)
longueur de gorge

longueur de Pentrée conique

longueur de queue

longueur de chanfrein d’entrée
longueur du carré

longueur taillee

longueur totale

petit diamétre de Ialésage
profondeur du logement de tenon
queue

queue conique

queue cylindrique

queue cylindrique & carré d’entrainement
rotation

taion

tenon
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1.1
1.2
1.2.1
1.2.2
1.2.3
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1.20.1
1.20.2
1.21
1.22
1.23
1.24
1.24.1
1.24.2
1.25
1.26
1.27
1.28
1.29
1.30
1.31
1.32
1.33
1.34
1.35
1.36
1.36.1
1.36.2
1.36.3
21
22
23
24

251
252
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ITPHAOXKEHUE
Cnpaaoutoe

TEPMHHbI-DKBHUBAJIEHTBI HA HTANBAHCKOM S3bIKE

asse
codolo

codolo conico

codolo cilindrico con quadro di transcinamento
codolo cilindrico liscio

lunghezza del codolo

dente di trascinamento

dimensioni del quadro di transcinamento
lunghezza del quadro di transcinamento
corpo

colletto di scarico

diametro del colletto di scarico

lunghezza del colletto di scarico
lunghezza totale

lunghezza tagliente

imbocco conico

lunghezza dell’imbocco conico

angolo di inclinazione dell’imbocco
angolo di cono dell’imbocco

smusso di centraggio (non tagliente)

cono d’imbocco (tagliente)

lunghezza del cono d’imbocco

angoli dello smusso di centraggio e del cono d*imbocco
angolo dello smusso di centraggio

angolo del cono d’imbocco

diametro tagliente

conicitd inversa (spoglia longitudinale)
angolo dell’elica

rotazione

alesatore a taglio destro

alesatore a taglio sinistro

scanalatura

dorso

larghezza del dorso

bordino cilindrico

scarico del dorso

angolo di spoglia inferiore normale dell’imbocco an
tagliente principale

tagliente secondario

faccia di taglio

tallone

punta

angolo di spoglia superiore verso il retro yp
faceia di taglio radiale

faccia di taglio positiva

faccia di taglio negativa

alesatore a mano

alesatore a macchina con codolo a cono Morse e lunghezza tagliente lunga

alesatore a macchina con codolo cilindrico liscio
alesatore a macchina con codolo a cono Morse
alesatore a mano per fori di spine coniche
angolo del cono

diametro maggiore del cono
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TYHKTA
2.6
2.7
2.8
2.8.1
2.8.2
2.83
29
2.10
2.11
2.12
2.12.1
2.12.2
2.12.3
2.12.4
2.12.5
2.12.6
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1.20.1
1.20.2
1.21
1.22
1.23
1.24
1.24.1
1.24.2
1.25
1.26
1.27
1.28
1.29

alesatore a macchina per fori di spine coniche con codolo a cono Morse
alesatore a macchina per fori di spine coniche con codolo cilindrico liscio
alesatore a macchina per fori da chiodi

diametro nominale dell’alesatore

diametro minore del cono

lunghezza tagliente conica

alesatore di finitura per coni Morse e metrici con codolo cilindrico
alesatore di finitura per coni Morse e metrici con codolo a cono Morse
alesatore sbozzatore per coni Morse e metrici con codolo a cono Morse
alesatori a bussola con foro conico

foro conico

diametro maggiore del foro conico

diametro minore del foro conico

larghezza della cava di trascinamento

profonditi della cava di trascinamento

camera di scarico

TEPMHUHBI-3KBUBAJTEHTLI HA TOJNIAHACKOM A3BIKE

hartlijn

schacht

tapse schacht

cilinrische schacht met prismatisch uviteinde
cilindrische schacht

schachtlengte

uitdrijflip

sleutelwijdte

hoogte van het prismatisch uviteinde
lichaam

hals

halsdiameter

halslengte

totale lengte

lengte van het snijdend gedeelte
tapse aanloop

aanlooplengte

aanloophelling

aanlooptophoek

(niet verspanende) topafschuining
(verspanende) topafschuining
lengte van de topafschuining

hoek van de topafschuining

hoek van de (niet verspanende) topafschuining
hoek van de (verspanende) topafschuining
snijdiameter

achterwaartse tapsheid

schroefhoek

draaizin

rechtssnijdende ruimer
linkssnijdende ruimer

spaangroef

rugvlak

breedte van het rugvlak
geleidingsrand

vrijlooprugvlak
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1.30
1.31
1.32
1.33
1.34
1.33
1.36
1.36.1
1.36.2
1.36.3
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.5.1
252
253
2.6
2.7
2.8
2.8.1
2.8.2
2.8.3
2.9
2.10
2.11
2.12
2121
2.12.2
2.12.3
2.12.4
2.12.3
2.12.6

Howmep
Y HKTA

W b =
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vrijloop van de hoofsnijkant (gemeten in het snijkantsnormaalvlak)
hoofdsnijkant

hulpsnijkant

spaanvlak

hiel

neus

achterwaartse spaanhoek 7y,

radiaal spaanvlak

spaanvlak met positieve spaanhoek

spaanvlak met negatieve spaanhoek

handruimer

machinernimer met lange spaangroeven met Morse-schacht
machinernimer met cilindrische schacht

machineruimer met Morse-schacht

tapse handruimer

tophoek van een tapse ruimer

grootste diameter

kleinste diameter

tapse machineruimer met Morse-schacht

tapse machineruimer mer cilindrische schacht

klinkgatenruimer

grootste diameter van de ruimer

kleinste diameter

lengte van het snijdend tapse gedeelte

naruimer van Morse en metrische tapse gaten, met cilindrische schacht
naruimer van Morse en metrische tapse gaten, met Morse-schacht
ruwruimer van Morse en metrische tapse gaten, met Morse-schacht
opsteekruimer met tapse boring

tapse boring

grootste diameter van de boring

kleinste diameter van de boring

breedte van de meeneemglenf

diepte van de meeneemgleuf

kamer

TEPMUHBI-3KBHBAJTEHTHI HA CIOBAIIKOM A3BIKE

08

stopka

stopka kuzel’ovd
stopka wvalcovd so stvorhranom
stopka valcovd
dizka stopky
vyrédzac

rozmer stvorhranu
dizka Stvorhranu
telo vystruznika
krcok

priemer kréka
dizka kréka
celkovd dizka
dizka reznej Casti
rezny kuzel’
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