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HacTosimmii cTaHmnapT YCTAHABTHBACT TEPMHHEL W OTIpEAeNcHUs MOHITHE B 0OMACTH TeXHOMOTHUH
MPOU3BOICTBA GYMATH W KAPTOHA.

TepMHUHEI, YCTAHOBIEHHbBIE HACTOSIITMM CTAHTAPTOM, OO3ATEHHEL 5T MPUMEHSHHST BO BCEX BHIAX
TOKYMEHTAITHM W JHUTEPATYDHEl, BXOOANMMX B ctepy ACHCTBHS CTAHTAPTH3AIMH WIH HCHOTBIYIONINX
PE3YABTATEL 3TOH eI TeIHHOCTH.

I KasRKIoro NOHSATHS YCTAHOBIEH OIWH CTAHIAPTH30BAHHEIA TepMuH. IIpuMeHeHIE TePMHHOB-CH -
HOHHMMOB CTAHIAPTH30BAHHOTO TePMIHA He TomycKaeTcsl. HeldonmycTHMBle K MIPHMEHEHWIO TePMUHBI-CH-
HOHUMBEI [IDHBEICHE! B CTaHIAPTe B KadecTBe «Hu.

JIst OTNEeNBHEX CTAHNAPTU3O0BAHHEIX TEPMIUHOB B CTAHIAPTE MPHUBEICHE B KAYECTBES CIIPABOTHEIX WX
KpaTkue (GOPMEI, KOTOPHIC paspeiacTcd TPUMEHATE B CIyYadx, HCKIIOUAIONTHX BOSMOKHOCTE HX PAa3IHY-
HOTO TOIKOBAHHSL.

IIpuBeIcHHEBIE OIpENeNeHNnS MOXHO IIPH HEeOOXOIMMOCTH H3MEHSTh, BBOLS B HHX IIDOM3BOIHER
NPU3HAKH, PACKPEIBAS 3HAYEHHE HCIIONb3YeMBIX B HUX TEPMUHOB, YKA3HBAsS OOBEKTHL, BXOISIINE B OOBEM
OTIPENeIIEMOro MOHITHS. MI3MeHeHHST He TOIKHBI HAPYIIATE 00BeM 1 COIepIKAHE TTOHSITHIH, opeaeneH-
HEIX B TAHHOM CTAHIOAPTE.

B crydasx, Korma B TEPMHHAX COTESPKATCS BCe HEODXOTMMEBIE W TOCTATOMHEBIE TIPH3HAKY TMOHSTHSI,
olIpeAcIicHIE HE IIPHBEICHO H B Ipade «OmpeneacHHe» MOCTABICH TIPOYCpK.

B cTtaHmapre B KaUecTBe CMPABOTHBIX MPUBSICHH MHOSA3HYMHEIE 3KBUBATEHTEL IS PATa CTAHTAPTH -
30BaHHEIX TCPMUHOB Ha HeMenkoM (), anrmmiickom (E) u dpanmysckom (F) S3mIKax.

B cTaHzapre npHuBeIeHH andaBATHBIC YKA3ATEIH COMEPKAINNIXCI B HEM TEPMHHOB HA PYCCKOM SI3HIKE
W WHOSI3HTHEIX SKBUBATEHTOB.

CTaHIAPTH30BAHHEE TEPMHHB HAOPAHBI TIOTYKHUPHBIM MIPHGTOM, WX KpaTkas GhopMa — CBETIRIM,
4 HeOITYCTUMEIE CHHOHUME — KYPCHBOM.

Tepmre OrmpeneneHiie

Bymara IIo TOCT 17586
. Papier
. Paper
. Papier
Kapron ITo TOCT 17926
. Karton
Board;
Paper board
. Carton
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Tepnvme

OmpeneneHne

Boaoknuersiil nonydadpakar
. Faserhalbstoff

. Woodpulp

. Pite de bois

Pocnyek BoaokHacTOro nouygadpuaxara
. Zerfaserung

Slushing
. Tituration

Macca ans M3T0TOEREHUs Gymaru (Kaprona)
Macca

Stoff

Stock

Pite

ooHEg R Mg

mmg

. Pazmoxn sonoknucroro nonydadpukara
. Mahlung des Rohfaserstoffs

. Beating or refining

. Raffinage

. Tvaparaums npH pazMole BONOKHHCTOIO

~ TOE g e

noxygadpukaTa

D. Hydratisierung bei der Faserstoffmahlung
E. Stock beating hydration
F. Hydratation de la pite fibreuse

8. OuipHINMPOBAHHE BOMOKOH BOJOKHHCTOTO

noxydadpukaTa

DHepUITHPOBAHIE BOJIOKOH
D. Quetschmahlung

E. Fibrillation

F. Fibrillation

9. TIpokneHKa Macchl Uit H3rOTORIEHNs Oyma-

i (Kaproma)

D. Stoffleimung
E. Stock sizing
F. Collage en pite

10. IIpokneitka Oymara (Kaprosa)

D. Leimung

E. Sizing

F. Collage

11. TMopepxnocrnas npoxneiika Oymarm (Kap-

TOHA)

D. Oberflichenleimung
E. Surface sizing
F. Collage en surface

12. Hanomuurenn Gymarn (KaproHa)
D. Fullstoff

E. Filler

F. Charges

13. Hanoaneuwe dymaru (xaprona)
Hun. Omaoscenenue Gymacu (kapmona)
D. Fullen
E. Filling
F. Chargement
14. Vaepxkanume nanoauurens Gymarn (xapro-
Ha)
D. (Ver) Halten des Filllstoffs
E. Retention of fillers
F. Retention des charges

15. Ioanserka 6ymard (KaproHa)
D. Papieranfirben

E. Paper azuring

F. Azurage du papier

Ilo I'OCT 23646

O06paboTka BONOKHHUCTOrO rnonygabpukara B BOIHON cpede
IS pasneneHns Ha BOMOKHA Oe3 pasmona

Bonxas cycrieH3ms BOTOKHUCTHIX MONY(abpHKaTos, NpeIHa-
3HAYEHHAA 715 BRIpAGOTKH Oymaru (KapTona).
INpumeuanue. Macca 1t H3TOTOBIEHNS GyMarH (Kap-
TOHA ) MOXKET COCTOATE H3 OTHOTO HII HECKOJBKITX BOJMTOKHICTEIX
TomyhabpUKaTOB, MOXET COIEPXATh HATONHUTENHN, TTPOKIeHn-
BalOlIMe BellecTBa 1 KpacHTe it
O6paboTka Macchl BOIOKHUCTOTO MOy GadpukaTa B pasma-
JBIBAKONIEH annaparype, NPHBOIANAY K W3MEHEHNIO pa3MepoB,
PACIIEIIIEHHID BOJIOKOH, A TaksKe WX IHApaTaliy

KoMmieke KommoHaHo - GraiaeckKinx IpoHeccos mpi HaGyxa-
HHH BOJIOKOH, a TAKXKe afcopOIIisg BOALI X MOBEPXHOCTHIO

Pacmiennerie BONOKOH HA (HUOPHIIBI IPH Pa3MoONe BOJNOK-
Hucroro nonygabpuxara

Brepenmne B MACCY NPOKICHEBEAIOIINX BECIICCTB

[punaree Gymare (KApTOHY) CBONCTE OrpaHIIEHROO BIIK-
TEIBAHIS BOJALL M BOJHBIX PACTBOPOB

Hamecerve Ha MOBePXHOCTH FUTH MPOTHTKA GyMard (Kapro-
HA) MPOKIIEHBATONIIM A BEIIECTBAMH

HepacTBopyuMble WM MANOPACTBOPHMBIE B BOJE BEIIECTBA,
N0GaBIAEMBbIE B MACCY [UTH TOBBIIEHWA HEMPO3PAYHOCTH U
Genu3Abl Oymarn (KapToHa)

Brengnve B MACCY HAIOJMTHWTEA

OTHOIIEHNE MACChL HATIOJIHHWTCIA, COACPXKAIICTOCH B 6YM&FB
(KapTOHG) K MAacCc HAIMOMIHWUTCMA, BBECACHHOIO B CYCIICH3HIO,
BBIPAKCHHOC B IPOLCHTAX

Beemerrie B MAacCy KpacHTENs, U MPHIAHISA OyMare
(Kapromy) KexaeMoro [peTa



Tepnvme

OmpeneneHne

16. Oumnerka Macchl A MITOTOBIEHHS OyMArn
(xaprona)

D. Stoffreinigung

E. Stock cleaning

F. Epuration (de la pate)

17. DpakuMOHMPOBAHWE MACCHI AN HITOTOB-
Jenus Oymard (Kaprosa)

D. Stoffraktionierung

E. Stock fractionation

F. Fractionnement des fibres

18. Jdeaspaums MACCH I8 HIIOTOBNEHHSA O¥-
marn (kapronua)

D. Stoffentliftung

E. Stock deaeration

F. Désaération de la péte

19. T'paumna 3epKaia 3AIMBA NOXOTHA Dymarn
(xaprona)

D. Spiegelende

20. TIpeccoBanue Gymarn (Kaprona)

D. Pressen

E. Pressing

F. Pressage

21. Cymka 6ymarn (kaprona)

D. Trocknung

E. Drying

F. Séchage

22, KpuMTHYECKAS TOYKA NpH CYWIKe Oymaru
(kaprona)

D. Trocknungsgrenzpunkt
Critical dryving point
Point critique pendant le séchage
. MopmoBanue Oymarn (Kaproua)
. Herstellung

Formation

Structure de la feville

. Cyxoil cnoco® noyuenus 6ymam (Kaprona)
. Trockenblattbildung

Dry stock formation

Procédé sec de formation de la feuille

. HeoGpe3nag mmmpuna dymarn (kaprona)
. Bahnbreite unbeschnittene

Untrimmed machine width

Largeur non rognée de la machine

. Obpe3nas wupana Symarn (Kaprona)

. Bahnbreite beschnittene

Maximum trimmed machine width
Largeur rognée maximale de la machine

. Honorao 6ymaru (kaprona)
. Faserstoftbahn

Web

Bande

. JIuer Oymarn (kaprona)

. Blatt

Sheet of paper (board)

Feuille du papier (ou du carton)

. JIucrosas Gymara (Kapron)
. Formatkarton;
Formatpapier

Paper (board) in the flat
Papier (carton) 4 plat

[v.2] =~ (=2} L +~ [95]

mE gk BEgR AEHgN BHgR HEgl mEg mmghl me

VaaneHue n3 pa36aBJ’[€HHOﬁ MACCHL HHOPOAHBIX BKITHOYECHMII

Paznenenie Maccel Ha (ppaK]'_H/II/I 0 pasMEepaM BOJTOKOH

Jlotererst miepexona GUeCTsimeli MOBEpXHOCTH B MATOBYIO Ha
BIARKHOM TTOJNOTHE OyMari (KaproHa), 00pasyiomasics B peayiib-
TaTe ero 00e3BOKMBAHNA HA CeTKe

OGespoxyBanie W VIUDIOTHEHHE MOKPOIO IIOJIOTHA OVMAIHM
(KapToma) 1o AaBiIeHeM

Vianerme snary w3 Oymarn (KaproHa) McrnapeHnemM

3HaYeHve BIArOCOAEPRAHNS OyMarn (KapToHa), P TOCTH-
KEHHI KOTOPOIO IOCTOMHHAS CKOPOCTh CYIUKH HAYTHHAET
VMEHBIIATECS

O6pazosanne ciog Oymarn (KapToHa) MYyTEM OTIHBA MACCHI
Ha HEMPEPBIBHO ABIIKYIIEHCA CETKE, FITH MEXIY ABYMS CETKAMH,
WITH Ha GOPMYIOTIEM TIFITHHIPE

Tlonyaerie GyMari (KapTOHA) IIYTEM OCANRISHIS Ha JIBIXY-
MYIOCSA CeTKY IPEaBAPHTEIHHO NHCIIEPTHPOBAHHBIX B BO3IYII-
HOM TOTOKE BOJOKOH, TOJBEPTaeMBbIX 3aTeM ITOBEPXHOCTHOM
NPOKIIeiike, NPecCOBARIIO M CVIIIKE

TMTupuHa monoTHA 6yMarn (KapToHa) 1o oGpe3kn KPOMOK

IIspraa momoTHa GyMary (KapToHa) rmocie o6 pesKi KPoMOK

YacTthk monoTHa OyMar (KapToHa) MpsSMOyTOTsHON (ropMbL

Bymara (kapTOH), BHIMYCKAGMBIC B JIMCTAX ONPENETEHHOIO
dopmara



Tepnvme

OmpeneneHne

30. Pynonnas Gymara (xapron)
Hnn. Poresas fymaca (kapmon)
D. Rollenpapier;
Rollenkarton
E. Reeled paper (board)
F. Papier (carton) roule

30a. Bobura Gymari (Kaproma)
D. Papierrolle (Kartonrolle)

E. Reel of paper (board)

F. Bobine de papier (de carton)

(Bsenen gonoxnurensno, Mam. Ne 1).

31. Cerounas cropona Gymaru (Kaprona)
Hu. Odopomnas cmopona Gymazi (Kapmona)

D. Siebseite

E. Wire side

F. Coté «toiles

32. Bepxusia cropona dymaru (Kaprona)
Hnn. Juuyesas cmopora Gymaeu (Kapmona)
Cyxonnas cmopona Gymazu (Kapmona)
D. Oberseite
E. Top side
F. (Caté superieure;
Coté «feutre»

33, MammMHHOE HADPABIEHHE OyMarn (KAproHa)
D. Maschinenrichtung

E. Machine direction

F. Sens «machine»

34. Ilonepeanoe HanpasicHue Oymarn (Kaprona)
D. Querrichtung

E. Cross direction

F. Sens «travers»

(]
Lh

. AKKnumaTHzanusa Oymarn (Kaprona)
Hun. Omaexcra Gymazu (kapmora)
Papierablagerung
Mellowing
Magasinage du papier

(=)

. Konpunuonuposanue Gymarn (Kaprona)
Papierklimatisierung;
Kartonklimatisierung
Conditioning of paper (board)
Conditionnement du papier (du carton)

. ObBopornas poxa
Riickwasser
White water
Eau blanche

. ITpomon
Stoffverluste
Washings
Pertes des fibres dans les résiduares

AEgdy OEDY dE O AEg

L2
=]

. Kananapuposanue Oymaru (kaprona)
Hun. Camunuposanue dymaeu (kapmona)
Papierkalandrierung
Calendering
Calandrage

40. Jlomwenne SymMarn (Kaprosa)
Hnan. asupoeanue Gymasu (xapmona)
D. Glitten
E. Glazing
F. Glacage

g

Bymara (kapror), BRITYCKAEMbIE B PYIOHAX

Pymor Ovari (KapToHa), MOIVISHHBIA TOMONHHTEILHOIT
00paboTkoi Ha DOOGWHOPE3ATENFHOM CTAHKE

Cropona 6ymari (KapToHa), COTIPHKACAIIASICA B TTPOIEcce
H3TOTOBJIEHIS C CETKOM Oymaronenareibiol (KapToHOIeNaTe h-
HO) MAIIIHBL

CropoHa, NPOTHBOIONOXHAS CETOYHOH CTOPOHE Oymarm
(xapToHa)

Hanpagnerrie monotHa 6vmari (KapTora), COOTBETCTRYIONIEE
HATNPABIEHNIO IBFKCHII CeTKH Ha DyMAaroe aTennioii (Kkapro-
HOJENATETHHON) MAIIIHe

HanpasneHdie, NepHeHNHKYISPHOE MAIIMHHOMY HAIIPaB-
TIeHHIO GyMari (KapToHa)

[pueenerie Oymars (KaproHa) B pABHOBECHOE COCTOSHNE C
OTHOCHTEJILHOM BIAKHOCTEI BOZIYXA

Brimepskrpanre GyMari (KapToHna) B CTAHAAPTHBIX YCIOBHIX
OKPYRAIOIIEH Cpenl ITd MPHIAHNS HeoOX0nMMOR BIaKHOCTH

Bona, voansiemass W3 MACCHl IS HMATOTOBJIGHISA OVMAru
(KaproHa) i MCIIONb3yeMasi BHOBb B IPOH3IBOLCTEE

Be3sBosBparibie MOTePH MACCHI IS M3TOTORNMEHUS GyYMArH
(kapTona) €O CTOYHBIMHA BOIAMH

Otenka 6yMarn (KapToHa) MPH TOMOIH KATAHIPOR C IETBI
PerynHpoBAHS TONIIFHEL M IUIOTHOCTH, IPHAAHNA MOBBIICH-
HOH ITaaKOCTH U JIOCKA

TIpugarse 6ymare (KapTOHY) JIOCKA € IIOMOIBK (DPHKITHOH-
HOTO WIH JTONFAIBHOTO KATAHAPA, CTAHKA VITH ITHTHHIPE OyMa-
TONENATEIhHON (KAPTOHOIETaTeIbAO) MaIHFhI



Tepnvme

OmpeneneHne

s
it

. Kanubposanne xaprona
. Kalibrierung der Dicke
Thickness calibration

Calibrage de L'épaisseur

[

. Tucnenne Gymaru (kapTona)
. Papierprigung

Embossing

Embossage

[N

. Kpenuposanuwe Gymarn
. Kreppen
Creping
Crepage

S

. I'pynrosanue Gymaru (kaprona)
. Vorbeschichtung

Precoating

Former la couche premigre

Lh

. I'ymmuposanne Symarn (KAprona)
. Gummierung

Gumming

Gommage

(=)

. Menoganue Gymaru (KapTona)
. Streichen

Coating

Couchage

. DneMeHTApHLIH cnoi Gymarn (kaprona)
. Einfache Lage

Simple layer

Couche ordinaire

-

[v.2]

. Mnuorocnoiinas 6ymara (KapTomn)
. Mehrschichtiges Paper;
Mehrlagenkarton

Multiply paper (board)

Papier multicouche

Rl

. Iokpoenbiii cnoii Symarn (Kaprosa)
. Decklage

Liner

Couverture

HmEQE #H Of HEEUOE BECL AEHQE TEOLR mEOE mEOE mHo

50. HanecenMe NOKpPOBHOro cuos Ha Oymary
(kapron)
. Anwendung der Decklage
Surface application
Couchage en surface

. ITosepxnocTnniii cioit 0ymarn (kaprona)
. Oberflichenlage

Surface layer

Couche superficielle

. Bpak

. Ausschuf
Broke
Déchet

. Maxkynarypa
. Altpappe

Waste paper
F. Vieux papiers

Mgy MEgy mHge mEg

54. Makynaryphas macea
D. Altpapierstoff

55. OOMArOpAKHBEAHHE MAKYJIATYPHOR MACCH
E. Deinking

Ornenka KAapTOHA C [MOMOIIBKY KajaHmpa [UIA ITIPIIAHIS
OIpeIeIIe HHO PABHOMEPHON TONMHHEL

HMamenerie GakTypsl MOBEPXHOCTH OyMarn (KapToHa) myTeM
HaHECEHUH THCHEHOTO PHCYHKA

Tlpunarwe Oymare MOPIUFHFCTON CTPYKTYPHL Ui TTOBBI-
TEeHAs VITHHEHPA A0 PasphBa, MOBBIIICHIS MATKOCTH W BITH-
THIBAOIIEH CIIOCOBHOCTH

Harecerve ma Gymary (KapToH) TSl KPACHIBHO MACCHI [T
TIOCIEAYFOIEl MeYaTH FMiIH HAHECeHNS MOKPOBHOID CIIOS

Harecerite cinos ies fa OnHY CTOPORY OyMari (KapToma) ¢
MOCIEAYIOIIER CYIIKOR

Hamecernve Ha MOBEPXHOCTh OYMATH (KAPTOHA) CMECH ITHT-
MEHTOB, CBS3YVIONINX, IACTHQHITHPVIONINK BEIecTs

Crofi 6ymarn (kapToHa), o0pasyiomuiicad HA OJHOH ceTke
WM IHIHHAPEe OyMarofenaTenbHod  (KapToOHOAETaTenbHOH)
MALHHBL

ITo TOCT 17926

Croli B BHAE IJIEHKH, QOJBTH, JTAKA HIH CMECH 13 MHHEPaIb-

HbIX, ]'IJ'[ﬂCTI/Id)I/IHI/IpyIOLL[I/D( 1 CBA3YIOINWX BCINCCTB, HAHOCHUMBIIT

Ha MOBepXHOCTh OyMarn (Kaprowa)

Hapysrwiii ciroii Miorocioiinoii OyMarin (KapToma)

ITo TOCT 15467

ITo TOCT 23646

O06paboTka MaKyIaTypHOH MAacchl XUMHKATAME B BOAHON
cpefe TpH TpeGyeMoli TeMrepaType



Tepnvme

OmpeneneHne

56. CKnelika B pynone
D. Klebestelle

57. Konnentrpauus MACCHl A0S H3ITOTOBICHHSA

Oymarn (kaprona)
D. Stoffdichte
E. Stock consistency
F. Densité de la pite

58. KoMnozmums MACCH ANH HITOTOBJEHHS Oy-

marn (Kaprona)
D. Stoffzusammensetzung
E. Purnish
F. Composition de fabrication

59. Crenennb NOMOJIA MACEHI 19 M3TOTOBIEHHS

Oymarn (kaprona)
CreneHb nmoMona
Huon. Cmenens pazmona
Tpadye pazmoaa
D. Mahlgrad
E. Drainability:
Beating degree
F. Aptitude a I’égouttage

60. ZKupubiii nomon
Hnan. Kuprwii pazmon
D. Langsames Mahlen
E. Slow beating
F. Engraissage de la pite

61. Caaxnit momMon
Hun, Cadkuit pazmoa
D. Sehnelles Mahlen
E. Free beating
F. Raffinage maigre

62. BojoyaepxHBAIOWAS COOCODHOCTh MACCHI

JIs M3TOTOBJIEHHS Oymarn (Kaprona)
D. Wasserrickhaltevermogen
E. Stock water retention capacity
F. Retention de i’eau par la pite

63. Bymaroo0pazylomme CBOMACTBEA BOJOKHMC-

TOro noaygadpukara

D. Blattbildungseigenschaften
Papermaking properties
Qualité de former la feuille du papier

T

64. Crpykrypa Gymarn (Kaproua)
. Papiergefuge:

Kartongefiige

Paper (board) structure
Structure du papier (du carton)

. IIpoceer Gymarn
. Durchsicht

Paper lookthrough
Epair du papier

v

. Boasinoi 3naxk

. Echtes Wasserzeichen
Watermark

Filigrane humide

. AbpazuBHocTh GymMarn (Kaprona)
. Abrieb des Papiers (des Kartons)
Paper (board) abrasiveness;
Abrasion of paper

Pouvoir abrasif du papier

Mo EgS AFHDR AEgS B

Mecto coenmenna monotHa OyMarn (KapTora) npu oOpEIBe
C TMTOMOIIBIO CKJICHBAIOIIETO BEIECTBA. HITH CTICITHANLHOR TeHTHI

OTHOLIIEHIE MAacChl IOCTOAHHO CYXOI0 BEelIeCTRBa K eOUHHIE
o0peMa CYCIIEH3WUN I M3rOTOBJICHMS OyMard K KAPTOHA,
BBHIpAKEHHAA B TpaMmax Ha 1 qm3

Coctap U COOTHOIUEHHE BCEX KOMIIOHEHTOB MACCHI I
FI3rOTOBICHITA OVMary (KaproHa)

XapakTepHCcTHKA MACCHL, OTPEAenaeMas ee croCOOHOCTRIO K
00e3BOXHBAHUIIO

Cocrosiane MACCHI, BOTOKHA KOTOpOﬁ SHAYMTCIBHO PACIICII-
JICHBL U THAPATHPOBAHDL, XdPaAKTCPHU3YCTCA MCOTCHHBIM 06e3B0-
KHUBAHNICM

CocCTOosIHIE MACChI, BOJIOKHA KOTOPOT He paciiemiensr, ¢iiado
THAPATHPOBAHE; XAPaKTePH3VeTCs GRICTPEIM 00C3BOXIBAHHEM

COBOKVIIHOCTE XAPAKTEPHCTHK BOTOKHICTOrO Oydad prika-
Ta, OTPEIeNATONEAsd CBOWCTBA MONYIAEMON MACCHI W TOTOBOI
Gymarn (KapToHa)

BzayMioe pacronoxeHe W CBA3M KOMIIOHEHTOB B Gymare
(xkaproma)

Xapaktep B3alMHOTO PACTIONIOXEHHA KOMITOHEHTOR OyMAark,
OIpeneIse MO B IPOXOMIIIEM CBETE

HMzoGpaxetite fHa Gymare, MOXYIAEMOE B IIPOIECCE &e Haro-
TOBJICHHA 1 BHIIMOC B IPOXOIAIIEM CBETE

CrOICTBO MOBEPXHOCTH OVMAari (KapToHa) HapyIUATb IIPH
KOHTAKTE TTaJKOCTh TTOBEPXHOCTH APYTOTO TENA



Tepnmm

OmpeneneHue

68. TI'magkocrs 6ymard (kaprona)
. Glitte

. Smoothness

Lissé

. Jlock Bymarn (kaprona)

. Glanzen

(gloss

Brillant

. Henpozpaunocts Gymarn
. Opazitit

Opacity

Opacité

. TIpozpaunocts Gymaru
. Transparenz
Transparency
Transparence

Mexanneckas npounocTs Gymarn (kapro-

2 mmo

o

dOEgR TEgs AEHY

72.

HA)

. Papierfestigkeit
Mechanical strength of paper (board)

Résistance mecanique du papier

[95]

. Bnaronpounocts Gymaru (xaprona)
. Napfestigkeit

Paper wet strength
. Résistance i T'etat humide

b

Bozayxonponunaemocts fymMaru (KapTona)
. Luftdurchlissigkeit
Air permeance (permeability)
. Perméability a 1'air
. ZKpoHEnpOHHUAEMOCTL OyMarn (KaproHa)
. Fettdichte
. Grease resistance
Tmperméability i la graisse
Kanuwuisipaas BOMTBIBAEMOCTH

THYG HHCE RO TR

76. Oymarn

(xaprona)

Hun. Brnumsiegemocms no Knemmy
D. Kapillarsanghshe
E. Capillary rise
F. Ascension capillaire

77. Aumzorponus Gymaru (kaprona)

D. Anisotropie

E. Anisotropy

F. Fnisotropie

78. Jluneitnan pedopmanust Gymarn (Kaprona)

79. Juneinas xedopmanns dymarn (Kaprona)

OpM YBIAKHEHAH

Hnan. Huneiinas dehopmayus Gymaeu (xap-
MOH) APU HAMOKGHUU

80. JIuneiinaa nedopmanus Gymarn (Kaprona)

IpH BLICBIXAHHH

Hun. Yevira 0ymaeu (kapmona)

81. TleuaTnnie cBoiicTea OyMarn (KapTona)
D. Druckeigenschaften

E. Printing qualities

F. Imprimabilité

82. 3ompnocTs OyMaru (Kapromna)

D. Aschengehalt

E. Ash content

F. Teneur en cendres

Ceroifcreo GymMari (KapToHa), onpenensieMmoe perbedom 1mo-
BEPXHOCTH

CroIcTBO HOBepXHOCTH OyMard (KapToHa) 3epKaIpHO OTpa-
KATh CETEBOH TMOTOK

CaoifcTBO GyMary NorolWATh ¥ pacCerBaTh NOTOK CBETOBBIX
nygei

CpoifcTBO GYMATH TIPOMYCKATh OTPAKESHHBIT OT TTOMIOKKH
CBETOBOI MOTOK ¢ MIHNMANBHEIM €r0 PACCEHBAHNEM

Croifcreo Oymary (KapToHa) CONPOTHBISITECS Pa3pyIIEHI0
o4 AeHCTBHEM BHEINHEN MEXAHHMYECKON HATPY3KH

CroifcTBO GyMarn (KApTOHA) COXPAHATH MPOYHOCTH TIPH YB-
JAXHEHHH

CgoifcTBo GyMarn (KapToHa) MPONMyCcKaTh BO3AYX

Ceroiicreo Oymari (KApTOHA) HE MPOIIYCKATH KHUPOCOIEpKa -
I(HE BEMIECTRA

CroifcTBo GyMari (KapToHa) BIIHTHIBATE XIIKOCTh

Mpumeganne. OueHTBaeTCA BRICOTON TIOTHATHA KWAM-
KOCTH Ha BepPTHKAIGHO 3aKpelUIeHHOH IoTocKe OyMart (KapTo-
Ha) B TedeHHe HHTepBala BpeMeHH, 3aJaHHOTO B CTAHAAPTHEIX
YCIOBHSIX HUCITBITAHAS

Pazmnune croiicTe GyMarn (KapToHa) B Pa3sHbIX HATIPABICHH -
X JTHCTA

Hamernenite muHefHbIX PasMEPOB B PA3THIHBIX YCIIOBHAX

COBOKYITHOCTh CBOMCTB GymMarn (KapToHA), OMpeaemsioniny
KAYECTBO TIEYaTh

Maccopas 1oig MHHEPATLHBIX BEIECTR B OyMmare (KapToHe),
BHIPAKEHHAA B TPONEHTAX



Tepnvme

OmpeneneHne

83. Crenenn npokneitku Symarn (kaprona)
D. Leimdurchdringlichkeit

E. Degree of sizing

F. Degré de collage

84. Benwzna Dymarm (Kaprona)
D. Weibgrad
E. Whiteness
F. Blancheur

85. Omuueckuii ordenuearen, Gymam (kapro-
HAa)

D. Optischer Aufheller

E. Fluorescent whitening agents

F. Agents fluorescents de blanchiment

86. Crapenme Gymarn (Kkaproma)
D. Alterung

E. Ageing

F. Vieillissement

87. KpackosocnpusTue Gymaru (kKaprona)
Hun. Kpackoemrocms Gymacu (Kapmona)

D. Druckfarben-Sangfihigkeit

E. Ink receptivity

F. Réceptivité de 'encre

Tlokazaress COTPOTHRIEHNS TPOHWKHOBEHNS BOIBI, TYIIIH
VUTH 9EPHIT M MX PACTEKAHWIO 0 TIOBEPXHOCTH OyMarn (KapTo-
HAa)

Ceoitcreo Oymarn (kaprona) pudxby3Ho oTpaxaTh CBETOBOIT
MOTOK B CHHEH 0GIacTH crekTpa

DnoopeclieHTHOES BEIIECTBO, BBOANMOE B MACCY MITH HAHE-
CeHHOE HA MOBEPXHOCTL OyMard (KapToHa), Mmpeobpa3syioiiee
VABTPAQHOTICTOBOS HANYICHHE B BHAUMBIH CBET W MOBHIIAIIEE
Gemiany Oymari (Kaproa)

Heobpatimoe mamMeHenie cpoiicts Gymary (Kaprowa), oco-
OeHHO MEXAHWYECKOH MPOYHOCTH, NPH IITHTENEHOM XPaHEH I

CpoifcTBo Oymarn (KapToHA) BOCIPHHMMATE OIpefe/ie HHOe
KOJITIECTBO IETATHON KPACKH BO BPEMS [ETATH [P 3a0ARFEX
VCIIOBHSX KOHTAKTA W PA3PHIBA KPACOTHOTO CIOST



AJIPABUTHBIN YKA3ZATENL TEPMHUHOB HA PYCCKOM $3BIKE

AGpazusnocts Gymarn

ADpa3MBHOCTb KAPTOHA

Axkmamaruzanus Gymarn

AKKIHMATH3ANMS KAPTOHA

Annzorponus dymaru

AHUZOTPONNS KapTOHA

bpak

Beauzna Gymarn

Benuzna kaprona

Bobuna éymaru

Bobuna kaprona

Bymara

Bymara mcTosas

Bymara muorocnoinas

bymaea posesan

Bymara pynonnas

Baaronpounoers Gymarn

Bnaronpounoers kaprona

Boja obopornas

Bo3ayxonpoHHIAEMOCTb OyMarn
BoznyxonpoHMIAEMOCTh KAPTOHA
BouthiBaeMocTs, OYMArH KANWLIAPHAS
BouThiBAEMOCTL KAPTOHA KANWILISIPHAS
Brumwnieaemocinb no Kaiemmy

I'napaTanus npy pasmMole BOJOKHHCTOro noaygadpukara
Tnaakoers Gymarn

T'maakocTs Kaprona

Thasupoeanue tvmaeu

Tiasuposanue xapmona

Tpadyc pazmona

I'pannua 3epKana 3a1MBa noaoTha SyMaru
T'panuna 3epkana 3a1MBA NONOTHA KAPTOHA
T'pynroBanne Oymaru

I'pynroBanune kaprona

T'ymmMpoBanue Gymarn

T'ymmupoBanue Kaprona

Heaspanusa MACCHI IS W3rOTOBIEHUS ByMarn
Jeaspanusa Macchl IS H3rOTOBIEHUS KAPTOHA
Hedopmauua Oymary auneinas

HedopMmanus KaproHa JuHeiinas

Jedopmanusa GyMaru npH BbICLIXAHHM JTHHEANAS
JedopManus KAPTOHA NPH BHICHIXAHMM JHHEHHASA
Heopmayua Oymasy npy HAMOKQHUU AUHETHASR
Aehopyayua kapmona npu HAMOKAHUU AUHEHHAR
Hedopmanna OyMarn npH yBIAXKHEHMH JIMHEHAHAR
JedopManus KAPToHA OPH YBIAKHCHHH NMHHEHNHAS
Kuponenponunaemocts Gymaru
ZKupoHenpoHHIAEMOCTh KAPTOHA

3nax sonanoi

3oasnocTs Gymarn

301bHOCTL KAPTOHA

Kananapuposanue dymaru

Kanangpuporanne xaprona

KannGposanne KAproxa

Kapron

Kapron nucrosoi

Kapron muorocnoinbiii

67
67
35
35
77
77
32
84
84
30a
30a

29
48
30
30
73
73
37
74
74
76
76
76

68
68
40
40
59
19
19
44
44
45
45
18
18
78
78
80
80
79
79
79
79
75
75
66
82
82
39
39
41

29
48



Kapmon poseeoi

Kapron pyronnbiit

KoMnozuums Macew i M3TOTOBIEHHA GyMarn
KoMno3uuus MACCH sl M3TOTOBJIEHHSA KAPTOHA
Konanunonuposanne Gymaru
KonanunonMpoBanHe Kaprona

Konnentpanus Maccsl A1 M3rOTORNEHHA DyMarn

Konnenrpanus Jns W3roroBaeHMa Kaprona
KpackosocupusThe Gymarn
KpackoBocnpuaTHe Kaprona
Kpackoemrocms Oymacy

KpacxoeM}cocmz, KApmoHa

Kpennpopanne Oymarn

Jluer Oymarn

JIuer kaprona

Jlock Oymarn

Jlock xaprona

Jlomenue Gymarn

Jlomenue kaprona

Makynarypa

Macea

Macca Ans M3roToBAeHHd Symaru
Macca A H3rOTOBIEHMA KAPTOHA
Macca Mmakynarypuas

Menoganue Gymaru

Menosanne Kaprona

Hamnecenne noKpoOBHOTO ciod HA Dymary
Hanecenne nOKpOBHOTO CJIOS HA KAPTOH
Hanoxnenue dymarn

Hanonnenue kaprona

Hanounurens dymaru

Hanonuurens kaprona

Hanpagienne SyMATH MANIHHHOE
Hanpagprenne KAPTOHA MAMIMHHOE
Hanpasnenue SyMarn nonepeanoe
Hanpagnenuwe KapTona nonepeunoe
Henpozpaunocts Gymaru
ObaaropazEMBAHNE MAKYIATYPHOH MACCHI
OrGennBaTens, GyMarM onTHYeCKHi
OrlennBaTens, KAPTOHA ONTHYECKHH
Omaexncrka dymazu

Omaexcka Kapmona

Omsaucenenue Gymazu

Omsaxcenene Kapmona

OQuHCTKA MACCHI [T H3TOTOBJIEHNS DyMArH
OuHCTKA MACCHI JUIA HATOTOBJIEHUS KAPTOHA
TToaugerka Gymaru

Iloaneerka kaprona

IToxorno Gymaru

IlonoTno kaprona

IToxyhabpHKAT BONOKHHEThIT

TTomon mupHLIH

Tlomon cagkmii

IIpeccosanme Gymarn

IIpeccosanue Kaprona

TIpo3paunocts Gymarn

TTpokneiika Gymarn

Ilpokneiika kaprona

TIpokneiika GyMarn noOBepXHOCTHASA
IIpoKneika Kaproua noBepxuocTHAA
IIpokneiKka Macehl 1A HITOTOBNENH GyMaru
IIpokneiika MACCHI 1A H3TOTOBIECHUS KAPTOHA
IIpomon

IIpoceer Gymarn

IIpounocTs DyMAIH MEXAHWIECKAS
IIPOYHOCTD KAPTOHA MEXAHHIECKAA



Pazmon nonydadprukara B0J0KHHCTOrO
Pazmon scupuniii

Pasmon cadxutl

Pocnyck nonydadpukara BONOKHUCTOrO
Camunupoeanie Gymaeu
Camunuposaiue Kapmona

CroifcTea GYMArH NEYATHbIE

CBoiicTBA KAPTOHA NEYATHLIE

Croitcrsa nonyGadpukara BONOKHHCTOr0 DyMaroodpazyiommue
Ckneiika B pyJoHe

Cnoit 0yMarn noBepxXHOCTHLI

Cloii KAPTOHA MOBEPXHOCTHBIH

Cnoil DyMATM NOKPOBHLIA

Cnoii KApToHa NOKPOBHBIH

Cnoil DYMArH 3XEMEHTAPHLIA

Cnoil KaproHa BieMeHTapHbIi

Cnocod nonyueHust DyMarn Cyxoi
Cnocod nonydeHus KAPTOHA CYXO#

CnocoGHoCTh MACCHI A1 M3TOTORNEHH GYMATH BOJOYAEPKMBAIOMAS
CnocoGHocTh MACCHI A1 M3TOTORIEHHS KAPTOHA BOJOYEPHKHBAIOIIASL

Crapenne dymarn

Crapenue kaprona

CreneHs nomona

Crenens noMoIa MACCH JUIS M3TOTOBNEHUs Dymarn
Crenenb noMOJNA MACCHI A H3TOTOBIEHHS KAPTOHA
Crenens npoxkieiku GyMaru

Crenensb NpoKIeHKH KAPTOHA

Cmenens pazmona

Cropona Gymaru Bepxnss

CTopona KaproHna Bepxusas

Cmopona Gymacy obopomnas

Cmopona xapmona olopomnas

Cropona Oymard cerounas

Cropona Kaprona cerounas

Cmopona fymaeu Auuesasn

Cmopona xapmona Auyeaas

Cmopona 6ymazu cyxonnasn

Cmopona xapmona cyKonnasn

Crpykrypa Symaru

CTpykTypa KapTona

Cymka dymaru

Cymka xaprona

TuchHenne Symarn

Tucnenue kaprona

Touka npu cymwKe DyMArn KpHTHIECKAS

Touxka npu cyliKe KAPTOHA KPHTHYECKAS
Yaepxanne HANOJHKUTENs DymMaru

Vaepxanne HANOJHUTENS KAPTOHA

Yevuxa Gymacu

Yevura xapmona

@UOPIUTHPOBANIE BOTOKOH

DUOPHILIMPOBAHHE BOJOKOH BOJOKHHCTOrO noaydadpukara
Dopmosanne Symaru

PopMoBaHHE KAPTOHA

DpaKnHOHNPOBANNE MACCHI 1A WITOTORIEHNA GyMaru
DpakuHOHHPOBANNE MACCH 1A WITOTOBRIEHHA KAPTOHA
IMupiana Symarn HeoGpeznas

IMupana Kaprona HeoOpe3nas

IMTupuna dymarn obpeznas

IITupuna Kaprona odpeznas

(Azmenennas pexakuns, Mam. Ne 1).



AJI®ABUTHBINA YKAZATENDL TEPMUHOB HA HEMENIKOM A3BIKE

Abrieb des Papiers (des Kartons)

Alterung

Altpapierstoff

Altpappe

Anisotropie

Anwendung der Decklage
Aschengehalt

AusschuB

Bahnbreite beschnittene
Bahnbreite unbeschnittene
Blatt
Blattbildungseigenschaften
Decklage

Durchsicht
Druckeigenschaften
Druckfarben-Saugfihigkeit
Echtes Wasserzeichen
Einfache TLage
Faserhalbstoff
Faserstoffbahn

Fettdichte

Formatkarton
Formatpapier

Fiillen

Fiillstoff

Glanzen

Glitte

Glitten

Gummierung

Herstellung

Hydratisierung bei der Faserstoffmahlung

Kalandrierung
Kalibrierung der Dicke
Kapillarsaughohe
Karton
Kartonklimatisierung
Kartongefiige
Klebestelle

Kreppen

Langsames Mahlen
Leimdurchdringlichkeit
Leimung
Luftdurchlissigkeit
Mahlgrad

Mahlung des Rohfaserstoffs
Maschinenrichtung
Mehrlagenkarton
Mehrschichtiges Papier
Napfestigkeit
Oberflichenlage
Oberflachenleimung
Oberseite

Opazitit

Optischer Aufheller
Papier
Papierablagerung
Papieranfirben
Papierfestigkeit
Papierfiillen
Papiergefiige
Papierkalandrierung
Papierklimatisierung
Papierpragung
Papierrolle (Kartonrolle)



Pressen

Querrichtung
Quetschmahlung
Rollenkarton
Rollenpapier
Roschmahlung
Riickwasser

Siebseite

Schnelles Mahlen
Spiegelende

Stoff

Stoffdichte
Stoffentliiftung
Stoffleimung
Stoffraktionierang
Stoffreinigung
Stoffverluste
Stoffzusammensetzung
Streichen

Transparenz
Trockenblattbildung
Trocknung
Trocknungsgrenzpunkt
(Ver) Halten des Fillstoffs
Vorbeschichtung
Wasserzeichen
Wasserriickhaltevermogen
WeiRgrad

Zerfaserung

(Asmenennas pepakuus, Ham. Ne 1).

AJIPABATHBIA YKASATEJADL TEPMUHOB HA AHTJIMIACKOM S3LIKE

Abrasion of paper
Ageing

Air permeability

Air permeance
Anisotropy

Ash content
Beating degree
Beating or refining
Board

Board abrasiveness
Board in the flat
Board structure
Broke

Calendering
Capillary rise
Coating
Conditioning of board
Conditioning of paper
Creping

Critical drying point
Cross direction
Degree of sizing
Deinking
Drainability

Drying

Dry stock formation
Embossing
Fibrillation

Filler

Filling

Fluorescent whitening agents



Formation

Free beating

Furnish

Glazing

Gloss

Grease resistance
Gumming

Ink receptivity

Liner

Machine direction
Mechanical strength
Mellowig

Multiply board
Multiply paper
Opacity

Paper

Paper abrasiveness
Paper azuring

Paper board

Paper in the flat
Paper lookthrough
Papermaking properties
Paper structure
Paper wet strength
Precoating

Pressing

Printing qualities
Reel of paper (board)
Reeled board

Reeled paper
Retention of fillers
Sheet of board

Sheet of paper
Simple layer

Sizing

Slow beating
Slushing

Smoothness

Stock

Stock beating hvdration
Stock cleaning

Stock consistency
Stock deaeration
Stock fractionation
Stock sizing

Stock water retention capacity
Surface application
Surface layer

Surface sizing
Thickness calibration
Top side
Transparency
Trimmed machine width, maximum
Untrimmed machine width
Washings

Waste paper
Watermark

Web

Wet strength retention
Whiteness

White water

Wire side

Woodpulp

(Asmenennas pepakuus, Ham. Ne 1).



AJI®ABUTHDLIA YKAZATENL TEPMUHOB HA ®PAHIIY3CKOM A3LIKE

Agents fluorescents de blanchiment
Anisotropie

Aptitude a I'égouttage
Ascension capillaire
Azurage du papier

Bande

Blancheur

Bobine de papier (de carton)
Brillant

Calandrage

Calibrage de 1'épaisseur
Carton

Carton a plat

Carton roule

Chargement

Charges

Collage

Collage en pite

Collage en surface
Composition de fabrication
Conditionnement du carton
Conditionnement du papier
Couchage

Couche ordinaire

Couche superficielle
Couverture

Coté «feutres

Coété superiure

Coté «toiler

Crepage

Déchet

Degré de collage

Densité de la pite
Désaération de la pate
Eau blanche

Embossage

Enduction

Engraissage de la pite
Epair du papier

Epuration (de la pite)
Feuille du carton

Feuille du papier
Fibrillation

Filigrane humide

Former la couche premigre
Fractionnement des fibres
Glaszage

Gommage

Hydratation de la pite fibreuse
Imperméabilité a la graisse
Tmprimabilité

Indice d’égoutage

Largeur non rognée de la machine
Largeur rognée maximale de la machine
Lissé

Magasinage du papier
Opacité

Papier

Papier a plat

Papier multicouche

Papier roule

Pite

Pite de bois



Perméabilité a I’air

Pertes des fibres dans les résiduaires
Point critique pendant le séchage
Pouvoir abrasif du papier

Pressage

Procédé sec de formation de la feuille
Qualité de former la feuille du papier
Raffinage

Raffinage maigre

Réceptivité de I’encre

Résistance a I'etat humide
Résistance mecanique du papier
Retention de 1’eau par la péte
Retention des charges

Séchage

Sens «machine»

Sens «traverss

Structure de la feuille

Structure du carton

Structure du papier

Teneur en cendres

Tituration

Transparence

Vieillissement

Vieux papiers

(Azmenennas pexakuns, Mam. Ne 1).
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